BMSvision

Kumas Kontrol ve optimize kesim

QuALIMASTER tezgah listii, ham ve bitmis kumas kontroliine yonelik BMSvision ¢éziimiidiir.

Bagimsiz bir sistem olarak veya BMS WEAVEMASTER MES
sisteminin bir uzantisi olarak kurulan QUALIMASTER , tam
kalite analizine ve kumas siniflandirmasina olanak taniyan
glcll bir kumas kalite kontrol ¢6zUmU sunar.

WEAVEMASTER Uretim izleme sistemi ile donatiimis dokuma
tesisleri, QuaLIMAsTER'IN gU¢lU “tezgah Ustl” kontrol paketini
entegre edebilir, bdylece dokuma tesisinde kalitesiz kumas
riskini en aza indirir ve ham kumas kontrol departmanindaki
is yukunu azaltir.

Bitmis kumas kontroll icin optimize kesim ve haritalamaya
yonelik 6zel yazilim, minimum kesim islemiyle birinci kalite
verimini en Ust dlzeye cikarmaya olanak tanir.
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Faydalar

.

Tezgah Ustl denetim yoluyla daha az distk kalite
Kalite sorunlari durumunda anhk alarmlar

MUsteriye 6zel etiket basimi

Tam kalite raporlamasi

Kontrolcl verimliliginin izlenmesi

Dahili rapor olusturucu sayesinde olaganUstU esneklik
ERP sistemleri icin araylz
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Top bitimi sirasinda tezgah listii kontrol "by pass”
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Hesaplama asagidakilere
dayanmaktadir:

- Kalite riski yoksa ham
kontrolU atlanir

- Hata sayisi - Kalite riski mevcutsa,
- Cozgl ve atki duruslarinin ham kontrole gecilir.
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- Kontrol kapsami
- Yukaridaki olaylarin sikligi

QT dokunmatik bilgisayar
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Tezgah listi kumas kontroli

Kalite disi riskini azaltmak i¢cin QuaLIMasTER “tezgah Ustld”
kontrol ¢6zUmU sunuyor. Seyyar kontrolcl, tezgahlara
kurulu BMSvision Veri Birimlerini kullanarak hata kodunu
giriyor veya kumasin “kusursuz” oldugunu beyan ediyor.
Her giris otomatik olarak atki atim sayaciyla iliskilendirilir
ve dokuma sirasinda bir parca haritasinin olusturulmasina
olanak tanir.

Hatalarin ve duraklamalarin sikligina bagl olarak sistem,
kumasin kalitesini tahmin eder. Kalitesiz bir kumas olmasi
durumunda alarm mesajlar1 Uretilir ve top dedistirme
sirasinda sistem bir kalite tavsiyesi olusturur.

Birinci sinif kalitede baska bir incelemeye gerek yoktur
ve kumas rulosu terbiyeye veya bitmis Urin deposuna
aktarilabilir. Hesaplamanin kalite disi bir risk gdstermesi
durumunda rulo, ham kontrol veya onarim departmanina
goénderilir.

Elbette QuaLIMasTER ,BMSvision CycLops ve ARrRcus otomatik
tezgah UstU kontrol sistemi ile entegre ediliyor.

Kumas kalite kontrol terminali (QT)

Ham ve bitmis kumas kontrolinde, kontrol masalari QT
dokunmatik PC’lerle donatilmistir. Uzunluk sayaci, etike-
tleme cihazi, makine sinyalleriyle baglantili olarak QT, hata
girisi icin kullanici dostu bir araylz sunar.

Denetci, ekrandaki ilgili hata tusuna dokunarak kusuru girer.
Ekran dUzenleri muUsterinin gereksinimlerini karsilayacak
sekilde yapilandirilabilir. Terminalde kalite hesaplamali bir
hata haritasi mevcuttur.

Bitmis kontrol ve kesmede, bitmis Urln rulosunun kesilmesi
ve paketlenmesine iliskin talimatlar goérintilenebilir. Bu
talimatlar, ERP sisteminde saklanan mdusteriyle ilgili bilgil-
erden cikarilabilir.

Parca haritasi ve etiket basimi

Tezgahta, ham veya bitmis kontrol departmaninda incele-
nen her parca icin QUALIMASTER bir parca haritasi olusturur
ve saklar. Parca haritasi, kullanici tarafindan tanimlanabilen
bir basliktan, parca boyunca hatalarin sikligini gésteren bir
Ozet grafikten, uzunluk ve genislik konumlariyla birlikte tim
hatalarin ayrintili bir listesinden olusur.

Kullanicli, dizenleme fonksiyonu araciligiyla hatalari ekleye-
bilir, silebilir veya dedistirebilir, notlar ekleyebilir veya
parcanin uzunlugunu dedistirebilir. Parca haritalari PDF,
CSV veya XML formatinda disa aktarilabilir ve gerektiginde
uzun sUreli depolama ic¢in arsivlenebilir.

Daha bUyuUk rulolarin kicUk ¢ikti parcalarina kesilmesi duru-
munda QUALIMASTER, bir ciktl parcasindan baslayarak giris
rulosunun yeniden yapilandiriimasina olanak tanir veya
secilen bir giris rulosundan olusturulan tim c¢ikti pargalarini
gobsterebilir.

QuALIMASTER her parcanin veya kesimin sonunda bir parca
etiketi basabilir. MUsteriye veya stile bagl etiket dizen-
leri kullanici tarafindan tanimlanabilir. QUALIMASTER, kontrol
sonuglarini, son parca etiketine basilan par¢a uzunlugdu,
kalitesi, iskonto gibi ticari bilgilere déntsttrar.
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Kesikli parca haritasi

Kalite raporlamasi

QuaLIMasTER kumas kontrol yazilimi kapsamli raporlamayla
birlikte gelir. Entegre rapor olusturucu sayesinde bu rapor-
lar her tekstil fabrikasinin ihtiyaclarina uyacak sekilde
ozellestirilebilir.

Tipik raporlar sunlardir:

« Kumas tipine goére hata analizi: Belirli bir tipteki en
onemli hatalari belirlemek.

* Kumas tipine gdre kalite degrlendirmesi: Kritik kumas
tiplerini kalite acisindan belirlemek.

e Kumas tipine gore kontrolcl performans raporu.

» Kalitenin daha uzun bir zaman dilimi icindeki gelisimini
gormek icin kumas tipine gore kalite trendi raporu.

Kaliteleri genel degerlendirme

Alarm yoénetimi

QuaLIMasTER alarm ydnetim moduUll ile kalite yodneticisi
parca kalitesini gercek zamanli olarak takip edebilir. Her
kumas tipi veya grubu icin alarm kriterleri ve alarm &nce-
likleri tanimlanabilir. Aktif alarmlar QUALIMASTER raporlarinda
sembol olarak goérlnecek, denetim terminalinde ve parg¢a
haritasinda goérintllenecektir. Tezgah Ustl incelemede,
alarm durumunda tezgahin lamba grubundaki bir lamba
etkinlestirilebilmektedir.

Alarm analiz raporlari, belirli bir ddbnemde meydana gelen
tim alarmlari gosterir.

Alarmlari genel degerlendirme
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Optimize kesim ve haritalama

Hatalar ve
kumastaki
yerleri

QUALIMASTER
sunucusunda
saklanan kalite
kriterleri

Parametreler:

Hatali konumlardaki kesim yerlerini
bulun

Kesimleri konumlandirmak igin
minimum/maksimum parca uzun-

A-cerceveden
A-cerceveye
kontrol

Optimize edilmis kesim

talimatlari, kalite kriterl-

erine ve hata konumuna
gobre hesaplanir

lugu toleransini kullanin

e Partinin sonunda kisa parc¢alardan
kacinin

* Asagdidaki gibi kesme talimatlarina
uyun:
- Maks. 100m basina hatalar
- Maks. dikisler
- Maks. calisma hatalari uzunlugu
- Maks. 6nemli kusurlarin sayisi

QT
[ | | | 15t Grade [2d  |3d  [offQual|tstGrade [OffQual | I I 1
Nr From From |Action Length Total Length Length Length Pnts/100 Pnts/100 Grade  CutReason ImpDef #M
109, 109,9
2 109,2| 209,53 Roll 0 100,0 12,60 1st Defect that must cut out 403 2
3 209,9| 248,8|Tube 38,90 425,71 |Grge 2nd | Running defect 613 k]
4 248,8| 283,0|Roll 34,2 342 35,09 1st 809 2
5 283,0| 294,0|Tube 11,00 516,36 | Grge 2nd | Running defect 613 2
[ 294,0) 388,2|Roll 94,9 949 22,34 1st 204 4
7 388,9| 488,3|Rol 100,0  100,0 14,00 1st 728 3
8 488,9| 588,9|Roll 100,0  100,0 13,00 1st 728 3
9 588,9| 688,3|Roll 100,0  100,0 5,00 1st 822 1
10 688,29 694,1 Tube 5,2 400,00 Catchall | Re-workable 403 1
11| 654,1) 731,8|Roll 37,8 378 10,58 1st 822 1
12 | 731,9| 831,9|Rol 100,0  100,0 15t 0
13 83,3 931%|Ral 100,0  100,0 3,00 1st 818 0
14 931,9] 1.031,3|Roll 100,0  100,0 9,00 1st 617 2
- 15 | 1.031,5 1.039,2|Tube 7,3 400,00 CatchAll | Re-workable 102 1
o 16 | 1.039,2| 1.158,7|Roll 119,5 118,5 10,88 1st 904 3
. . . . . . . 17 | 1.158,7| 1.269,7 | Tube 111,00 399,28 Grge 2nd | Running defect 204 3
Kesim makinesi terminalinde iletilen ve 5 | £2687| 1 3481 | e . 20,00| e | Rurving et w1
P o . . . B 19 | 1.348,1| 1.429,2|Tube 81,10 391,62 Grge 2nd | Running defect %04 2
gorsellestirilen optimize kesim talimatlari 20 | 1292|1630 Tebe 100,00 Catchal | Re-norhable w s
| 0,0| 1.600,2 1.096,3 320,40 183,5 13,48 403,@ Vield: 8,51 % Ll

QUALIMASTER, bUylk rulolarin daha klUc¢lk parcalara kesilme-
sini optimize etmek icin ¢cok glclU bir paket sunuyor.

Kontrol ve kesim iki asamali bir slrecte yapiliyorsa

QuaLIMasTeErR , hata haritasina ve kalite kriterlerine goére
kumasin nereden kesilecedini hesaplar. Minimum/maksi-
mum parc¢a uzunlugu, minimum hatasiz bdlge vb. muUsteri
ihtiyaclarini dikkate alarak 1. kalitede maksimum verim elde
edilecek sekilde kesim tavsiyesi olusturur.

Bu kesme talimatlari yazdirilabilir veya rulonun tanimlanmasi
Gzerine dogrudan kesme masasindaki bir terminale génder-
ilebilir.

Otomatik kesme ve paketleme makineleri icin arayUzler
mevcuttur. QuauMasTER, ruloyu hesaplandigr gibi daha
klUcUk parcalara bolen kesme makinesinin bilgisayarina
kesme talimatlarini génderir ve her parcaya yapistirilacak
etiketleri yazdirir.

Otomatik paletleyicilerin bulundugu arayUzler sayesinde

kesilen ve paketlenen parcalar otomatik olarak dogru

&
i Sy
([ e Start Bt AR GTEH TN 8 Daleciriobm: 33 e 3
| st oal Fad Duin; AGIGOOT [EUSAAM W et T433 o
| Warps # Dwteciss T
| der Giradking Tablas Gt fhik # Pednin (L) o sem
| Catem # Seamas ]
| Laami o Standurd Widdh (rmn 0 # e Patnin 0
Framar 3 Langth (=) 08 Bt Lomgth i 4130
Inrprrsam Hurmas Inmpesrind lengrh w2015 Grudar

Palnt Canenntration

ErdTrbafts Tube

Erel Tzt Bl

EndTebalfein Tubs

S i

Stut Tebe
End K201 140 Jm KD Langih 139 dm.
EndTobatinm Tube.

J

EndTbatiet T
B3] 400 MREME B RD 206 KD Larglh
E T EndTbaZtar T

| g EndTiba e T

| 06 A0 MP MR EndiD:HE3m RD Langh 7 0m

| a3 EodTub Gt Tbw
205 4N 61T BN
s EndTwimGtan Tube
155 400 & SL Ead KIn 300 2m KD Largth 45 s

sl KD 130 6z BD Largth 3:5m
Insueeapt RolufGeind Tiba

2]

palete konulur. QUALIMASTER , paletin veya konteynerin
ne zaman tamamlandigini bilir ve bunun bitmis Grln
deposuna tasinmasi talimatini verir.

Faydalar

¢ Birinci sinif kumas Uretiminin arttirilmasi.

e Mdsteri sikayetlerinin azalmasi.

« Kumas tipi/musteri basina kalite kriterleri.

* Otomatik kesme ve paketleme makineleriyle araylz.

BMSvision

sales@bmsvision.com
www.bmsvision.com

Belgium: +32 56 262 611
United Kingdom: +44 1254 662 244

Kesmi talimati sayfasi

United States: +1 704 392 9371
China: +86 512 8889 8800
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