BMSvision

MES basado en la nube para la industria textil

Con su linea de productos “Master”, BMSvision ha sido el
lider mundial del mercado de sistemas MES para la industria
textil durante mas de 40 afos. Con TEXconnect, BMSvision
introduce una plataforma desde la nube que ofrece una
amplia gama de funciones MES para toda la cadena de
fabricacion textil.

Utilizando el mismo hardware e infraestructura de recopila-
cion de datos fiables y probados de BMSvision, el sistema
basado en suscripcion TEXconnect es facil de configurar y
ofrece las funcionalidades mas comunes de nuestros sistemas
“Master” locales con una inversion inicial limitada.

ES AO1206

Se puede acceder a TEXconnect desde el navegador de
cualquier dispositivo conectado a Internet y es facilmente
escalable segun las necesidades del cliente. Soporte,
actualizaciones y copias de seguridad son manejados por
TEXconnect, lo que le permite concentrarse en su fabrica.
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Caracteristicas de TEXconnect

Visibilidad en tiempo real 24/7

El moédulo TEXstate ofrece supervision en
tiempo real del estado de la maquina y de los
KPI mas importantes, como la eficiencia, la
velocidad de la maquina, los indices de paro,
la producciéon y el estado de los pedidos.
Permite a los supervisores y gerentes reaccio-
nar rapidamente a los cambios en la planta de
produccion, lo que se traduce en un impacto
positivo inmediato en el rendimiento.
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Supervision del consumo de energia

La aplicacion de supervision de la energia vigila
el consumo de los recursos energéticos de la
planta. Mapea los distintos consumos de energia
(potencia, aire comprimido, vapor, gas, ...)
para su analisis y optimizaciéon completos. La
combinacion de los datos de produccién con
el consumo de energia permite la asignacion
del componente energético en el coste de
produccién global de cada orden de produccion.
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Inteligencia empresarial

El mdédulo TEXbi es la herramienta perfecta
para analizar sus datos de producciény calidad
durante un largo periodo de tiempo. Esta
aplicacion interactiva ofrece informes para
cualquier usuario, por un periodo de tiempo
seleccionable por maquina, producto, operario,
orden de produccion, ... para un analisis rapido
y transparente de todos los Indicadores Clave
de Rendimiento (KPI).
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Programacion de la produccién

Integrado con la base de datos y la aplicacion
de supervision en tiempo real, el software de
programacion TEXfab calcula automaticamente
el tiempo necesario para cada pedido y lo
actualiza en funcién de la velocidad real de
la maquina, la eficiencia y los indices de paro.

Mediante un simple “arrastrar y soltar”, el
planificador puede seleccionar pedidos de la
lista y asignarlos a las maquinas, cambiar la
prioridad de los pedidos o reprogramarlos en
otras maquinas.
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El software de “Gestion de alarmas” del TEXconnect
compara continuamente los parametros o los
Indicadores Clave de Rendimiento “KPI” selecciona-
dos con limites de excepcioén predefinidos. Tan pronto
como se detecta una “condicidn de alarma” o cuando
se produce un evento especifico en una maquina, el
software desencadena una o mas acciones, como
el envio de un correo electrénico o un mensaje a tu
teléfono, y/o el encendido de una luz en el centro de
control de las maquinas. Cada alarma también aparece
en el centro de Notificaciones de TEXconnect.
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Interfaz ERP

Las aplicaciones TEXconnect se integran facilmente con el sistema
ERP del cliente. A través de una interfaz estandar, los datos de
pedidos y productos se transfieren desde el sistema ERP y se
importan en las tablas de la base de datos de TEXconnect.

La funcionalidad de exportaciéon integrada permite cargar direc-
tamente los datos de produccion, los programas de produccion
calculados y los indicadores de rendimiento en el sistema ERP.
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Principales ventajas de TEXconnect

¢ Inversion inicial minima.
¢ Alineado con su modelo de gastos operativos (OPEX).

« Escalabilidad rapida y sencilla para satisfacer las necesi-
dades de operaciones de cualquier tamafo.

¢ Plataforma en la nube fiable y segura.
¢ Siempre la ultima versidn de software disponible.

¢ Accesible a través del navegador de cualquier dispositivo
conectado a Internet.
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iRegistrese aqui y pongdmonos TEXconnected!

www.bmsvision.com/texconnect

BMSvision

sales@bmsvision.com Belgium: +32 56 262 611
www.bmsvision.com United Kingdom: +44 1254 662 244

United States: +1 704 392 9371
China: +86 512 8889 8800
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