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WEAVEMASTER ist ein flhrendes MES System flr die Weberei. Es kann. WEAVEMASTER ist das Kernstlck von Industry 4.0 und
ist ein leistungsfahiges und flexibles Uberwachungsinstrument Smart Factory und bietet eine Suite von MES-Modulen mit
das die Verantwortlichen stédndig Gber die wichtigsten KPI's Konnektivitat, leistungsstarker Speicherung und sicherer
informiert, sodass eine optimale Leistung erbracht werden Kommunikation.
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WeaveMaster concept
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Maschinenvernetzung

Produktionsmaschinen kénnen sowohl verkabelt als auch
drahtlos an den WEAVEMASTER Server angeschlossen werden.
Die Maschinen werden entweder mit einem BMS BDE Gerat
ausgerlstet oder Uber die Ethernet Schnittstelle direkt mit
dem Server verbunden.

Integration von Zweigwerken

WEeaAVEMAsTER ermdglicht die Integration mehrerer Zweigwerke
an verschiedenen Standorten in einem zentralen BDE System.
Die BMSvision Data Units in den Zweigwerken werden Uber
das Multi-Site-LAN des Unternehmens mit dem WEeavEMASTER-
System verbunden. Im Stammwerk laufen alle Daten aus
den Zweigwerken zusammen und kénnen dort problemlos
Artikel-, Auftrags- oder Maschinenbezogen zusammenge-
fasst und ausgewertet werden. Und dies vollautomatisch!
Produktivitat, Auslastung und Terminsituationen sind somit
auf Knopfdruck Uberall im Konzern verflgbar.

Systemanforderungen

WEeAVEMASTER ist Windows-basiert und kann sowohl auf
physischen Systemen als auch in einer virtuellen Umgebung
installiert werden. Applikation und Datenbank kénnen auf
separaten Servern laufen. Die Datenbank isf basiert auf
Oracle oder SQL. Auch Terminal Services wie z.B. Citrix
werden unterstUtzt.

Schnittstellen mit dem PPS System

WEAVEMASTER kann sehr einfach mit dem PPS System vom
Kunden integriert werden. Uber Standardschnittstellen
werden Auftrags- und Artikelstammdaten vom PPS System
in die WEavEMasTER Datenbank geladen.

Ist-Daten aus der Produktion wie Auftragsstatus, produzierte
Mengen... werden an das PPS System zurlickgemeldet. Somit
wird das PPS System standig auf dem meist aktuellen Stand
gehalten.
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Anbindung von Maschinen

DU9 il

Maschinen mit Parallelschnittstelle, Vorwerksmaschinen und Veredlungsmaschinen

Die fur loT bereiten Data Units DU9, DU11 und DU15 wurden fUr maximale Flexibilitat und
optimale Bedienerfreundlichkeit entwickelt. Sie verfligen Uber einen Farb-Touchscreen und
eine grafische Benutzeroberflache und kbnnen mit verkabeltem Ethernet, Uber die bewahrte
Bluetooth-basierte drahtlose Netzwerkschnittstelle von BMSvision oder Uber das Wi-Fi-
Netzwerk des Kunden verbunden werden.

Webmaschinen mit Parallelschnittstelle, Vorwerksmaschinen und Veredlungsmaschinen
werden entweder mit DU9 oder DU11 BDE Gerate angeschlossen. Schusszahler und automa-
tische Stoppsignale werden an den Digitaleingdnge des Gerates verkabelt. Webmaschinen
die mit dem BMSvision CycLops Warenschausystem ausgestattet sind, werden mit einem DUTI
vernetzt. DU11 Sonderausfihrungen sind verflgbar fir den Anschluss von Zettel-, Schar-,
Schlichte- und Veredlungsmaschinen, und erlauben eine Erfassung von Geschwindigkeiten,
Garnbrlchen und Prozessparametern wie Temperatur und Druck.

Auf der DUT1 und DU15 kénnen Dokumente einfach vom Server heruntergeladen und visu-
alisiert werden. Qualitatshinweise, Einstelldaten, Designinformationen, ... stehen damit dem
Operator an seinem Arbeitsplatz zur Verfigung. Damit wird ein wesentlicher Schritt Richtung

Lpapierlose Fertigung® realisiert.

Alle BDE-Gerate, mit Ausnahme von DU2P, kénnen mit Backup & Recovery erweitert werden
um Datenverlust wéhrend einer Serverpanne oder bei Netzwerkproblemen zu vermeiden.

Maschinen mit VDI oder Ethernet Schnittstelle

Mikroprozessor gesteuerte Webmaschinen mit VDI Schnittstelle werden mittels einer
DU7 angeschlossen. Automatische Maschinenstopps werden durch die VDI Schnittstelle
des Mikroprozessors Ubertragen und manuelle Deklarationen werden vom Weber Uber
die Bedienoberflache der Webmaschine vergeben. So verwendet der Weber dieselbe
Benutzeroberflache um einerseits die Webmaschine zu bedienen und anderseits mit dem
Datenerfassungssystem zu kommunizieren.

Durch vollstandige bidirektionale Kommunikation ist die DU7 in der Lage, jede Funktion
innerhalb des Mikroprozessors der Maschine zu aktivieren.

Die neuesten Webmaschinen sind meistens mit einer Ethernet Schnittstelle fir Kommunikation
mit einem Zentralrechner ausgerustet. Diese Maschinen werden mittels Standard Ethernet
mit dem WEAVEMASTER System verbunden (UTP 5 Kabel).

Der OPCcoconnector ist ein benutzerfreundliches Tool, das eine einfache und unkompli-
zierte Integration jedes im Netzwerk verfligbaren OPC-Servers flUr Maschinen ermoglicht.
Es kann so konfiguriert werden, dass es mit jedem OPC-UA-Server ohne umfangreichen
Programmieraufwand verbunden werden kann, wodurch die Gesamtinvestition sowie die
Betriebskosten des MES-Systems reduziert werden.

Web-DU: HMI als Gruppenterminal fiir mehrere Maschinen

Die WEB-DU-Applikation wird als HMI fur eine Gruppe von Maschinen verwendet, die entweder mit DU2P oder DU7 Headless
Geraten fur die automatische Datenerfassung (Produktionszahlung, Stopps, ...) ausgestattet sind oder die Uber Ethernet
verbunden sind. WEB-DU kann auf jedem browser-fahigen Touchscreen-Gerat wie PC, Tablet und Smartphone implementiert
werden. BMSvision bietet die WEB-DU inklusive eines Touch-Panel-PC mit einem 15,6” Display an.

DU2P




Die Produktion transparent gemacht
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PLANTVIEW
Maschineniiberwachung Berichtswesen

Die ,Werksansicht” (PLANTVIEW) in WEAVEMASTER richtet Ihr
Augenmerk direkt auf alle markante Dinge in der Produktion.
Mit Hilfe von frei definierbaren Farben und Symbolen werden
Betriebs- und Produktionszustédnde der Maschinen einfach
und Ubersichtlich dargestellt.

Definierbare ,Filtersatze” erlauben dem Anwender, sich nur
solche Maschinen anzeigen zu lassen, die einer gewissen
Bedingung entsprechen, wie z.B. alle Maschinen mit einem
Nutzeffekt kleiner als 85%, oder alle Maschinen die zu viel
Ausschuss produzieren ...

Detailinformationen Uber den laufenden Arbeitsgang, den
Maschinenzustand, die Qualitat ... kbnnen mit einem ,Mausklick”
abgefragt werden.

Alle Daten werden in einer Oracle- oder SQL-relationalen
Datenbank gespeichert. Mittels eines leistungsstarken
Berichts- und Formelgenerators mit interaktiven Berichten
und Diagrammen mit mehrfacher Periodenauswahl, Ad-hoc-
Filterung und Ad-hoc-Highlighting kénnen Benutzer ihre
eigenen Berechnungen und Berichte definieren und
konfigurieren.

Das Berichtstool enthalt Assistenten zur einfachen Erstellung
aller Arten von Berichten, die fir moderne Produktionsanlagen
erforderlich sind.

Mit der Berichtsplanungsfunktion werden Berichte zu festen
Zeiten, nach Schichtende usw. erstellt und in verschiedene
Ausgabeformate Ubertragen, z.B. kénnen sie Uber einen
Drucker, in ein Dateiverzeichnis, per E-Mail oder auf HTMLSeite
ausgegeben werden.

Mittels integrierter Grafikmoglichkeiten stellt der Anwender
sich sein eigenes , Armaturenbrett” zusammen. Diese
Auswertungen sind sehr hilfreich fUr eine schnelle Erkennung
aller wichtigen ,KPI” Faktoren.

Interaktives Berichtswesen
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Data analysis for continuous improvement

Management Dashboard

Dieses Modul ermoglicht die kombinierte Darstellung von
Daten aus mehreren BMSvision Modulen in einem Web
basierten Bericht: WEAVEMASTER, QUALIMASTER, ENERGYMASTER, ...

Der Benutzer kann sein eigenes ,,Dashboard” konfigu-
rieren damit er auf einem Blick alle seiner wichtigsten
Kenndaten (KPI's) erkennen kann. So kdnnen z. B. alle wich-
tigen Informationen sowie Nutzeffekt, Ausschussraten und
Energieverbrauch im Echtzeit auf eine Seite dargestellt werden.

Bl Connect

Mit dieser optionalen Erweiterung werden alle Daten fur die
Verwendung in Standard-Betriebsanalysewerkzeugen wie
PowerBl zur Verfligung gestellt. Mit diesen Werkzeugen
kann der Benutzer alle Daten frei untersuchen und seine
Analyse schnell und einfach anpassen, wenn neue ldeen
auftauchen. Innovative Visualisierungen bringen alle Daten
in den richtigen Kontext und ermoglichen schnelle und
intelligente Entscheidungen.

Qverall Efficlency
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MANAGEMENT DASHBOARD auf Ihrem Mobilgerat

OEE (Gesamtanlageneffektivitat)

WEAVEMASTER beinhaltet alle fir OEE Berechnungen
notwendigen Daten: Verflgbarkeit, Geschwindigkeit und
Qualitat werden automatisch an den Maschinen abgegrif-
fen. Analyse dieser wichtigen Kennzahlen ist der Treiber zur
Nutzeffekterhdhung und Kosteneinsparungen.

Falls mehrere Standorte von einem Zentralsystem Uberwacht
werden, kdnnen alle Werke direkt miteinander verglichen
werden. Wichtige Entscheidungen kénnen somit schnell und
richtig getroffen werden.

Verfligbare Zeit

Stillstand

Stillstand-
verluste

Wirkungszeit

(Verflgbarkeit)

Effektive Wirkungszeite -
. digkeits
(LeIStung)

Wertvolle Wirkungszeit [eliE]| il
(Qualitat) verluste

VxLxQ=OEE




Auftragsplanung und Auftragsverfolgung
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PLANBOARD
Garnbedarfsbericht

Echtzeit Auftragsplanung

Im WEeaveMasTer verwaltet der Disponent seine Auftrage
mittels einer graphischen Plantafel. Abgestimmt auf die
Artikeldatenbank und das Uberwachungssystem, berech-
net die Planungssoftware automatisch die genauen
Zeiten aller Auftrdge und aktualisiert diese auf Basis von
Echtzeitinformationen wie tatsachliche Geschwindigkeiten,
Nutzeffekten und Stopraten.

Die WEAVEMAsTER Planungssoftware unterstitzt die mehr-
fache Planungsebene: einige Webereien kommen mit der
einfachen Planungsebene aus, andere Firmen wie Frottier-
und Mobelstoffweber bendtigen die Planung und Verfolgung
von Mehrfachketten und Einzelstlicken pro Webmaschine.

Mittels einer ,Drag und Drop“ Technik kann der Disponent
Stlcke auf Ketten zuteilen, Ketten und Stiicke umplanen, diese
einer andere Maschine zuteilen, usw..: das System berechnet
auf der Stelle die Konsequenzen. Produktionsauftrage kénnen
hierbei manuell in das System eingetragen oder von einem
PPS System heruntergeladen werden.

Kettwechselvorhersage und Garnbedarfsberechnung

Aufgrund der kettwechselvorhersage, weiss WEAVEMASTER genau,
wann welhe Kett gefertigt werden soll. Diese Information
erlaubt dem System eine RUckwartsberechnung zur Erstellung
eines Produktionsplanes flur die Kettvorbereitung.

Die im WEaVeEMAsTER definierten Artikel beinhalten alle notwen-
dige Information Uber garntypen, Garnnummern, Anzahl
Kettfaden und Schussdichte. Mit korrekter Spezifikation
der Einwebefaktoren fur Kette und Schuss sowie des
Garnverlustfaktors, ist WEAVEMASTER in der Lage eine genaue
Garnbedarfsberechnung durchzufihren. Damit stehen
verschiedene Listen zur Verflgung wie z. B. eine tagliche Liste
mit Garne die vom Lager in der Weberei oder in das Vorwerk
geliefert werden mussen, Listen fur dien Garneinkauf, usw.
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Riickverfolgbarkeit vom Garn bis Fertigware

lecea ]

Pallet ¢ Pallet Type Cone Type Yamn Yamn Count Yarnlot Weight (kg) Cones Length Status
=] Warehouse: GREIGE RECEPTION (Weight = 1527)
| & Location: TRK1 (Weight = 1527)
5] Warehouse: N TRANSIT  (Weight = 780)
[ B Location: INTRANSIT  (Weight = 780)
=] Warehouse: PREPARATION AREA (Weight = 1488)
=l Location: HO1 (Weight = 851)
0000254 BONES BLUE SNOSSZTO (GR YARN NORMAL 095 1PLY/T NONGAS) 95 [2Ne 45| 15 241304 Avaiable
0000255 BONES BLUE SY016150 (YARN LYCRA 016 1PLY/S NONGAS) 16 Ne 240 30| 216750  Available
0000256 BONES BLUE SY016150 (YARN LYCRA 016 1PLY/S NONGAS) 240 30| 216750  Available
0000270 BOXES BLUE 600201505021 (20/1COMPACT GREY 21 19-3303) 168 28 203203 Avaisble
0000271 BOXES BLUE 60020 i . i
[=l Location: TRK2 (Weight = 627)
0000225 BOXES BLUE 50020
0000239 BOXES BLUE 5,040 Location Pallet Weight (ka) # Cones Date Yarn Description ‘Yarn Count Yarnlot User
0000250 BONES BLLE Spgg =) Yamn: 5C020150 (GR. YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS) (Weight = 576)
0000251 BOXES BLLE Suogq | GREIGE RECEPTION | TRK1 0000225 % 24/10/02/2010 14:14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
0000252 - BLLE snpgy | GREIGE RECEPTION | TRK1 0000226 % 24/10/02/2010 14:14 | GR YARN COMEED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000227 % 24/ 10/02/2010 14:14 | GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
0000257 BOXES BLUE SYD1§
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000228 9% 24/ 10/02/2010 14:14 | GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000229 9% 24/ 10/02/2010 14:15 | GR YARN COMEED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000230 9% 24/ 10/02/2010 14:15 | GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
Yarn: 5L0401S0 (YARN LINEN 040 1PLY/S NONGAS) (Weight = 624)
Yarn: SNO952T0 (GR YARN NORMAL 095 1PLY/T NONGAS) (Weight = 315)
Yarn: 5Y0161S0 (YARN LYCRA 016 1PLY/S NONGAS) (Weight = 1440)
Yarn: 6C0201505021 (20/1COMPACT GREY 21 19-3803) (Weight = 840)
Garnlagerberichte
Ruckverfolgbarkeitsberichte
Garnlager

Das Garnlagerverwaltungsmodul ist vollig mit der
Planungssoftware von WEAVEMASTER integriert.

Eine erste wichtige Funktionalitat dieses Moduls ist die
Verwaltung von Rohgarnkontrakten inkl. Erfassung von
Abrufen und Lieferungen. Bei jeder Lieferung einer Partie
druckt das System die Barcode-Etiketten mit Partienummer,
Garnnummer, Lieferant und Lagerplatz. Garnverbrauch wird
registriert durch das Einlesen des Etikettes beim Eingang
der Weberei oder Vorwerk.

Aufgrund der berechneten Garnbedarfe macht das System
alle Rohgarnreservierungen.

Trace Back for Piece Nr.: 7541/01/01

Riickverfolgbarkeit

Mittels der Kombination der Module BDE und
Garnlagerverwaltung kann das System Kett-und Schuss-Stopps
an die Garnherkunft, die Garnpartie und die Garnlieferanten
zuweisen. Weil das WEAVEMAsTER System weiss, welche Garne
verwendet wurden um die Kette herzustellen oder welche
garne fur den Schuss verwendet sind, kann das System eine
komplette Ruckverfolgbarkeit bieten. Flr jedes herstellte
Gewebe rapportiert das System Uber verwendete Garnpartien,
Maschinenstopps und Qualitatsinformationen.

~|lLoc. = | Operstion A +| Stat Time

=IProcess Step: 1 Reception Yam
=IProcess Step: 2 Ext Dyeing Yam

[Evom | 1|ExtDyeingYam  [200410061555:40 |  00:00:01 [2004/D/0012 |€}{Dye St 200470010 D141
=IProcess Step: 3 Sect. Warping

|sIFPooz | 1 |Sect Waiping 2004100717132 | 010000 7521558 |[=[SectionalSet 20040013 [T3[14A1
=IProcess Step: 4 Beaming

|mPooz | 1 [Beaming 2004007182220 | 00:2254 854127 |cas|Ma7-44 [t521558  |[=|Sectional Set
=|Process Step: 9 Weaving

IE] w201 1 F‘lea\mg ‘mmm 08:06:15 ‘ 01:4320 ‘mum ’a‘um« 20040010 FJ} 141

854127 | M37-44

=IPrgcess Step: 10 Onloom Insp.

[Fwem | 1 |Onloom Insp. |20041008080616 | 014401 [7541/M {37824 | | |
=IProcess Step: 11 Inspection

|El FO05 | 1 ({2} Insp. Grey ‘m-mm 155213 ‘ 00:34:16 ‘?541;01 glmmu ‘ }al

] FO10 1[4)lnsp. Culting  |200410031571:91 001359 | 7541/01/00 M378-44 7541/01 M378-44
=IProcess Step: 12 Finishing

[+] FINO3 1 {(2) Finishing Range  |2004-10-09 10:02:00 ‘ 00:40:00 | 7541/01 \ﬂlmmﬂu ‘ ‘ ‘

[+] SAN2 | 1 |(3) Santorizing 20041009 120300 00:33:40 | 7541/0 $F M378-44




Kommunikation in der Produktion

Digitalanzeigen

WEAVEMASTER unterstltzt die Ansteuerung von Bildschirmen
in der Produktion. Mittele eines Kommunikationsmoduls
kébnnen wichtige Informationen wie aktueller Nutzeffekt,
produzierte Menge, Qualitatsdaten, Kettwechselvorhersage
usw. im Echtzeit in der Produktion angezeigt werden.

Das Modul erméglicht eine flexible Konfiguration der
Informationsdarstellung. Der Anwender kann verschiedene
Parameter flr die Anzeige selbe einstellen, wie z.B.:

* Welche Daten angezeigt werden sollen.
» Farbe, Grosse.
e Maschinengruppe, Abteilung.

* Erneuerungsintervall.

Grossanzeigen im Betrieb
Textnachricht von WeaveMaster

Alarmabhandlung und Berichte

Mittels des Moduls fur “Alarmabhandlung” werden standig
erfasste Produktionswerte und ,KPI“ Faktoren mit vorab
definierten Standardwerten verglichen.

Sobald ein Ausnahmezustand festgestellt wird, kann das Modul
eine oder mehrere Aktionen ausldsen, z.B. das Senden einer
Nachricht an die MYMES-App auf einem Smartphone oder
an das SMART BraceLeT, die Ubermittlung einer Alarmmeldung
an die Data Unit einer Maschine, wo eine Lampe aktiviert und
eine Meldung auf dem Data Unit angezeigt werden kénnen.

Es kédnnen “Eskalationsszenarien” definiert werden, z.B.
wird, wenn eine Person nicht innerhalb einer bestimmten
Zeitspanne auf eine Nachricht reagiert, eine Nachricht an
eine andere Person gesendet.

T

{38 AR High Stop Rate Alert
Maching D105 records high weft stop rate (2.9)
(30105 23/08/2018 20:58:11

Machine D004 : Mach Eff% (74%) |s now less than
80%

£ D004 23/08/2018 20:12:36

F g iting for Dparator
Machine D011 is stopped, ing for operator
since 15 minutes

20011 23/08/2018 201218

BT Low Grade Quality Alert
ease check urgently, machine DOBE produces
low grade quality now

30088 23/08/2018 20:11:46
s * Waiting for Technician

Machine DOSS is stopped, waiting for intervention
by techician, for more than 30 minutes

30055 23/08/2018 20:09:46

Machine D027 : Mach,Eff% (68%) Is now less than
a0%

50027 23/08/2018 20:01:25
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Warenschau

Department: Optina

Piece: 56123040 Start Date: 419000362226 PM  # Defects/l00m: 328 Top Defects

Style: 001078 End Daie: 42012003 12:11:48 AM # Points/100m: 7495

Warp: # Defecis: 2

Oxder: Grading Table: Optima Stilo # Points: 187500

Calor: # Seams: o (=Rl
Loom: ] Standard Widih (em: 0 #Seam Points: 0

Frame: H Length fm): 25016 Defect Length {m): 419.0

Inspector: Hustar Inspecied length fm): 2501 & Crade: Catchall

View Output Pieces & Defect Occurrences

Point Concentration

300
200
100

600

H H '
200400600800 1100 1400 1700 2000 2300 260C

1000 1,200

15t Grade

[ 208 [ 34 [ofF qua|1st df

& | D | Remark: -

From | To Aetion ‘

| Length | Total |Length| Length | Length | Puts!

Start Tube

1 oo 1.1 |S/E Tube
2 11 140.5(SETube
31405 142.1|SE Tube

4 1421 236.5|SE Tube

5 2366 240.6|SE Tube

6 2406  243.3|5/E Tube

7 2483 251.5|SE Tube

8 2515 301.2|S/E Tube

9 3012 3208[Sttint 206

10 3218 33L6(S/E Tube

11 3318 3431 |S/E Tube

12 3431 354.1|S/E Tube

13 3541 3722 |S/E Tube

14 3722 379.3|SE Tube

15 3798 £253|ConEnd 245 [JNEGRN)

13 SME End RD: 140.5m RD Length: 139 4m
EndTube/Start Tube -
EndTubefStart Tube

EndTubefStart Tube

13 SME End RD: 236.6m RD Length: 94.5m
EndTubeiStart Tube
EndTubefStart Tube

19 SME End ED: 248 3m FD Length: 7. 7m
EndTubefStart Tube

EndTube/Stat Tube

18 SCL End RD:301.2m RD Length: 49 7m
T8 End Tube/Start Roll
18 SCL End RD: 331 fm RD Length: QBm_lj
S =

Warenschau an der Webmaschine

Damit das Risiko von Gewebefehlern in der Weberei sowie
der Arbeitsbelastung in der Rohwarenschau minimiert
werden, kann WEAVEMASTER mit das QUALIMASTER “On-Loom”
Warenschaupaket erweitert werden.

Uber die Data Units k&dnnen Operators Fehlerkodes oder
Fehlerfreie Ware deklarieren. Jede Eingabe wird automa-
tisch mit dem Schusszahlerstand abgespeichert und erlaubt
dadurch die Erzeugung eines Stlckprotokolls wahrend des
Webens. Selbstverstandlich werden auch die Daten von
der BMSvision CycLops und Arcus automatischen On-Loom
Warenschausystem nahtlos verarbeitet.

Basierend auf der Anzahl von Fehler-und Stoppstellen trifft
das System eine Qualitatsvorhersage und im Falle abwei-
chender Qualitat wird ein Alarm generiert.

QT auf einem Warenschautisch
Qualitatstbersichtprotokoll

Stuckprotokoll mit Fehlerbild (CycLors)
CycLops Scanner auf einem Steigdockenwickler

Rohwarenschau

In der Rohwarenschau wird an jeder Warenschautisch
ein Terminal mit Tastbildschirm (QT) installiert. Mit einer
Langenmessung verbunden, bietet dieses Terminal die
Fehlereingabe Uber eine graphische Bedieneroberflache. Die
,Fehlerkodes” werden als Schaltflachen auf dem Bildschirm
angezeigt und der Bediener deklariert den Fehler durch
Antippen des entsprechenden Schaltflachen. Lay-out der
Anzeige sowie Sprache kénnen vom Kunden selbe konfigu-
riert und eingestellt werden.

Wahrend der Warenschau wird das Stlckprotokoll fortlau-
fend auf dem Bildschirm angezeigt und irrtimliche Eingaben
kénnen auf der Stelle korrigiert werden. Fir jede kontrollierte
Rolle steht ein Fehlerprotokoll mit berechneter Klassifizierung
zur Verfigung und wir fUr Lagerhaltung und Auswertungen
an den PPS System Ubermittelt.
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Energiemanagement

‘Weaving Department - 01/04/2010 09:00:00 - 31/07/2010 095:00:00
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Comparison Per Article

400

200

100

548640 7547 0000 306811 8645 0825 106710 8645 08

Artide Machine Name  Job Number Active energy  Compressed air consumption  Length
(kwh) (m?) (m)
=)~ Weaving 37,912.30 576,192.45 129,951.0
1,177.35 13,244.82 3,844.0
Omni3 4507754 573.28 3,922.55 1,834.0
Omni3 4517459 604.07 9,322.27 2,010.0
1,940.42 32,493.05  6,566.0
Omni3 4499842 1,940.42 32,493.05 6,566.0
685.28 9,173.22  2,754.0
- Omni3 4310341 686.28 5,173.22 2,764.0
- 306511 8645 0825 1,153.37 13,107.77 3,943.0
- Dom4 4537470 592.57 9,256.57 2,025.0
- Dom4 8547720 560.80 3,851.20 1,914.0
E}» 306711 8645 0825 2,997.16 30,694.25  10,0580.0
i Dom1l 7507723 546.53 3,690.68 1,894.0
Dom2 9507725 582.20 4,207.92 1,994.0
Ao acszamm £1390 acacna 2100

Energieverbrauch liberwachen

Mit dem ENERGYMASTER Modul bietet BMS ein starkes Hilfsmittel
zur Optimierung des Energieverbrauchs. Basierend auf
dem Prinzip ,,Monitoring & Targeting (M&T)“ wird der
Energieverbrauch (Strom, Gas, Druckluft, Wasser, Dampf,.)
far weitere Analysen und zur Optimierung erfasst und
protokolliert.

Energieverbrauchsmesser kdnnen direkt an die BDE Geraten
angeschlossen werden und die erfassten Energiedaten
werden im Echtzeit Uber das vorhandene BDE Netz an den
WEAVEMASTER Server Ubertragen. Weitere Data Units flr andere
Zahler, z. B. fir Kompressoren, kdnnen hinzugefligt werden.

Die Kombination der Produktionsdaten mit dem
Energieverbrauch bietet ein leistungsfahiges Werkzeug
zur Auswertung der Energiekomponente in den gesamten
Fertigungskosten des einzelnen Artikels oder Fertigungsauftrag.

Klimaentwicklung im Betrieb
Temperatur- und Feuchtesensor

Ea-Air Dornier 1 - 03/07/2010 00:00:00 - 31/07/201C
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Trendreport mit Strom- und Druckluftverbrauch einer bestimmten Webmaschine

Strom- und Druckluftverbrauch pro Artikel

Temperatur- und Feuchtigkeitsiiberwachung

Weil die Umgebungsbedingungen flr die Qualitat der
Gewebeherstellung sehr wichtig sind, kann WEAVEMASTER mit
Hard-und Software fir Klima-Uberwachung in der Weberei
erweitert werden.

Die BMSvision Lésung fur Klima-Uberwachung enthélt
Temperatur-und Feuchtigkeitssensoren, die an einem
BDE Terminal (Data Unit) angeschlossen werden, und
ein Softwaremodul. Die Software erlaubt es, um aktuelle
Temperatur-und Feuchtigkeitswerte im Weberei-Lay-out
und in den Trendreporten anzuzeigen. Nutzeffekte und
Stopps werden in Funktion der Zeit mit Temperatur-und
Feuchtigkeitsniveaus verglichen.

& Humidity Diagram

Temperature & Humidity Diagram

I Humidity - L101
[ Temperature - L101
I WVerp stops - L101
[ 1wvett stops - L10

o

16:29 1544 14:44 1344 1244 1144 10:44 0344 0844 0744 0644 0544 0444 0349 0244

10 Veitere Informationen finden Sie in de

EnergyMaster Broschlren a Inserer Website



Integration der Vorwerks-und Veredlungsabteilung

Q Maschine Information - 6

Sell Nummer Seil Artikel

DUTI Kettauftragsstatus Anzeige
DU auf eine Vorwerksmaschine

Webereivorwerk

WEAVEMASTER kann auch fur die Uberwachung der
Schar- und Schlichtmaschinen eingesetzt werden. Die
Uberwachung der Vorwerksmaschinen erlaubt die spezi-
fische Berichterstellung wie Fadenbruchanalyseberichte
fur Direkt- und Sektionscharmaschinen und das
Geschwindigkeitsdiagramm der Schlichtmaschinen. Die sich
bei der Fadenbruchanalyse ergebenden Daten, zusammen
mit den Daten der Schlichtmaschinen erlauben die Erstellung
eines “Kettenhistorik” Rapports.

Weiter ist auch die Vorwerksplanung wichtig. Aufgrund
der Kettwechselvorhersage in der Weberei weiss das
System genau, wann welche Kette gefertigt werden muss.
Diese Information erlaubt die Planung der Schar- und
Schlichtmaschinen. Kettbegleitkarten kénnen ausgedruckt
werden und das System bewertet automatisch die korrekte
Kettlange.

DUII auf eine Veredlungsmaschine
DUITI Anzeige mit Veredlungsauftragsstatus

-m- Maschine Information

Auftrag

Aktuelle Schicht Aktuelle Auftrag

Veredlungsabteilung

In Verbindung mit dem ERP System des Kunden ist
WEAVEMASTER das perfekte Werkzeug um eine gute Sicht in
der Veredlungsabteilung zu bieten. Aufgrund der Routing
Datenbank im ERP System werden die Produktionsauftrage
flr jeden einzelnen Prozessschritt generiert und mittels der
WEeaVEMasTER Plantafel geplant.

Jede einzelne Veredlungslinie wird mit einem Data Unit
mit Barcodescanner ausgerlstet. Vor dem Anfang des
Prozesses identifiziert der Operator die Partienummer und
den Prozesskode mittels Scannen des Barcode-kodierten
Routing Laufzettels. Die Maschinennummer, das Datum und die
Zeit werden automatisch an das Partieprotokoll hinzugefigt.

Uber den Export-Mechanismus aktualisiert WEAVEMASTER das
ERP System standig Uber den Status jeder Veredlungspartie.
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WeaveMaster modulares Konzept

Vorwerk und Veredlung
Uberwachung und Berichtswesen
Feinplanung

Stlcketiketten drucken

Energie Uberwachung

Verbrauch analysieren und optimieren
Energiekosten pro Artikel und Auftrag

KlimaUberwachung

Fabric inspection
Onloom, Rohund Fertigwarenshau
Touch-Screen Terminal (QT)

Schnittoptimierung

BMSvision

sales@bmsvision.com
www.bmsvision.com

Uberwachung und
Berichtswesen

Echtzeit Datenerfassung

Bericht und Formelgenerator
Produktivitatskennzahlen (OEE)

203272

Riickverfolgbarkeit
Von Garn bis zu Fertigware
Zurlck- und Ablaufverfolgung

Verwendungsnachweis (Wo
Verwendet)

Belgium: +32 56 262 611
United Kingdom: +44 1254 662 244

Feinplanung und Auftragsverfolgung
Real time graphical Plantafel
Stlcketiketten

Auftragsabwicklung

Garnbedarfsberechnung

Schnittstelle mit PPS Systemen
Auftrags- und Artikeldaten herunterladen
Auftragsfortschrittmeldungen

Produktionsinformationen hochladen

Garnlagerverwaltung
Kontraktverwaltung
Reservierung fur Kett-und Schussgarn

Planning und Verfolgung von Fabrpartien

United States: +1 704 392 9371
China: +86 512 8889 8800

) BMSvision - Subject to change without prior notice. AOO530 08b DE 18/4/2024
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