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WEAVEMASTER es el lider mundial en sistemas MES para la WEAVEMASTER se encuentra en el centro de la Industria 4.0
tejeduria. Supervisa y sincroniza todas los processos de la y de las Fabricas Inteligentes, ofreciendo un paquete de
producciony logistica dentro de la tejeduria, desde la compra modulos MES con conexidon, almacenamiento poderoso y
del hilo y el inventario hasta el envié de la tela acabada. una comunicacién segura.
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Concepto de WeaveMaster

Servidor WeaveMaster

Computadores clientes: planificaciéon, monitoreo, informes, ...
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Enlazando las maquinas

WEAVEMASTER soporta redes cableadas asi como redes inaldm-
bricas para conectar las maquinas al servidor central. Las
maquinas estan previstas con uno de las Unidades de Datos
de BMSvision (vea la pagina siguiente) para recogida de datos
automatica asi como manual, o se conectan directamente
al servidor a través de su interfaz de Ethernet.

Conectando sitios remotos

WEAVEMASTER soporta la conexion de multiples plantas a un
servidor central. En los sitios remotos, WDL-SERVERS, conec-
tados a la intranet de la compafia, conectan las maquinas
al sistema de la computadora central. Un mdédulo dedicado
[lamado “consolidacién de multi-sitio”, localizado en el servi-
dor de WEAVEMASTER central, permite en un solo entorno la
integracion de reportes para todos los sitios.

Requerimientos del sistema

WEAVEMASTER estd disponible para servidores de Windows
y puede ser instalado en sistemas fisicos asi como también
en una nube de computo. La aplicacion y la base de datos
pueden ser ejecutadas en diferentes servidores. La base de
datos es controlada por Oracle o SQL. Servicios Terminales
como Citrix también pueden ser soportados.

Integracion con un sistema ERP

WEAVEMASTER se integra facilmente con el sistema de ERP
del cliente. A través de una interfaz estandar, se transfieren
datos de pedidos y producto desde el sistema ERP vy se
importan en la base de datos de WEAVEMASTER.

La funcionalidad de exportacion integrada permite una trans-
ferencia sencilla de los datos de produccién, planificaciéon
de produccidn calculada, trabajo en curso e indicadores de
desempefio de WEAVEMAsTER al sistema ERP.
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Conexion de las maquinas a WeaveMaster

DU9 il

Telares con interfase paralelo, maquinas de preparacién y acabado

Las unidades de datos |oT ready (Internet de las cosas) DU9, DU11 y DU15 han sido disefadas
para tener flexibilidad maxima y una facilidad 6ptima para el usuario. Las unidades tienen
una pantalla tactil en color y una interfaz grafica de usuario y pueden ser conectadas con
Ethernet cableado, con la red inalambrica basada en la interfaz de BMSvision Bluetooth o a
través de la red wifi del cliente.

Telares conunainterfase paralela, preparaciénde laurdimbre y maquinas de acabado estan conectadas
mediante una Unidad de Datos DU9 o DUT11. El conteo de produccidény las paradas automaticas
estdn conectados a las entradas paralelas de la unidad. Para los telares que estan equipados
con el sistema de inspeccidon en telar CycLops de BMSvision, se usa la Unidad de Datos con
pantalla tactil DUTL. Versiones especiales estan disponibles para urdidores directos y seccio-
nales, asi como para encoladoras, permitiendo monitoreo en tiempo real de las velocidades,
roturas de hilo y eventualmente parametros de proceso, como temperaturas y presiones.

En el DU y DU15, los documentos pueden ser facilmente descargados del servidor y visua-
lizados. De esta manera, los documentos de control de calidad, datos de configuracion,
informacion de disefo, ... se encuentran disponibles justo cuando el operador los necesita.
Esto es un paso enorme hacia “produccion sin papel”.

Pueden extenderse todas las unidades de datos, excepto el DU2P, con Copia de seguridad &
Recuperacion (backup & recovery), permitiendo un minimo de 24 horas de almacenamiento
de datos localmente en el unidad en caso de problemas con el servidor o averia de la red.

Telares con interfase VDI o Ethernet

Los telares controlados por microprocesador con el interfase VDI puede conectarse por medio
de la tarjeta de interfase DU7. Los paros automaticos son transmitidos a través del interfase
VDI del microprocesador y los tejedores entran declaraciones manuales a través del teclado
y la pantalla del telar. Por tanto, el tejedor usa la misma interfase de usuario para operar el
telar como para comunicar con el sistema de monitoreo. A diferencia de otros sistemas, no
se necesita un teclado adicional.

A través de la comunicacion bidireccional, el DU7 tiene accesos a toda la informacion y puede
activar cualquier funcién dentro del microprocesador de la maquina.

La ultima generacion de telares equipados con un interfaz de Ethernet estdn conectados por
una red de Ethernet estandar (cableado o no cableado), o bien por medio de DU7 cuando
se necesita un back-up y recuperacion completa.

El OPCconNECTOR es una herramienta facil de usar que permite la integracién facil de cualquier
maquina de OPC servidor disponible en la red. Pero puede ser configurado para interactuar
con cualquier servidor OPC UA sin necesidad de una extensa programacion, reduciendo asi
la inversion total, asi como el coste de propriedad para el sistema MES.

WEB-DU: Aplicacién HMI para miultiples maquinas

La aplicacion del WEB-DU se usa como HMI para un grupo de maquinas y puede implementarse en cualquier dispositivo de
pantalla tactil habilitado con navegador, como PC, tablet o teléfono inteligente. Las maqguinas individuales estan provistas con
un DU2P o DU7 para la recoleccion de los datos automaticas (conteo de la produccidn, paros, ...), mientras toda la entrada
manual y despliegue de informacion se realiza via la aplicacion WEB-DU.
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Visibilidad y analisis de la produccién
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PLANTVIEEW

Monitoreo de la maquina en tiempo real

La herramienta mas importante de analisis en tiempo real
de WEAVEMASTER es el PLANTVIEW. En este layout de la planta
codificado por colores, el color de la maquina indica el estado
de la maquina o condicidon de la alarma.

El usuario puede seleccionar el tipo de informacién que tiene
que ser desplegada. Los juegos de filtros definidos por el
usuario muestran solo las que cumplen una cierta condicién,
por ejemplo todas las maquinas con OEE debajo de 85%,
maqguinas que producen demasiado rechazo, ...

Un “clic” con el ratén en una maquina especifica o grupo
de maqguinas abre una ventana con la informacidén detallada
para la(s) maquina(s) seleccionada(s).

Informes interactivos

Informes

Todos los datos se guardan en una base de datos relacional
de Oracle o SQL. Por medio de un generador poderoso
de informes y férmulas, ofreciendo informes interactivos y
graficas con seleccién de periodo multiple, filtracion ad hoc
y destacando ad hoc, los usuarios pueden definir y configurar
sus propios calculos e informes.

Para cada uno de los informes seleccionados de la Base
de Datos se puede fijar los limites de alerta superiores e
inferiores, que resultan en excepciones con cddigo de color
en el informe. Cuando un informe esta definido, el usuario
lo puede elegir para varios criterios de seleccién como en
el tipo de la maquina, operario, estilo, ... y para cualquier
periodo de tiempo como el turno, dia, semana, mes o ano.

Gracias a la funcién de programacién de informes, éstos se
generan a horas fijas, tras al final del turno, etc., y se trans-
fieran a diferentes salidas, por ejemplo, impresora, fichero
de archivos, correo electrénico o pagina HTML.

Los graficos integrados les permiten a gerentes construir
su propio “panel personalizado’ para un analisis rdpido y
transparente y evaluacion de todos los Indicadores Clave
de Actuacion (KPI).
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Informes gerenciales

Management Dashboard

Este mddulo permite la presentacion combinada de cualquier
dato disponible de los diferentes médulos de software de
BMSvision en un solo informe basado en web.

Con esta herramienta, cada usuario puede crear su propio
panel que muestra en una ojeada todos los KPl importantes.
Como tal, el gerente puede tener toda la informacion impor-
tante como las eficiencias, calidad y consumo de energia,
desplegado en tiempo real en una sola pantalla. Funciones
de zoom le permiten enfocar mas en detalle si asi se requiere.

Bl Connect

(Conexién Bl) Con esta extensiéon opcional, todos los datos
se ponen disponible para su uso en herramientas de analisis
empresarial estandar como PowerBI. Con estas herramientas,
el usuario puede buscar y explorar libremente en todos los
datos, pivotando instantdneamente su analisis cuando surgen
nuevas ideas. Las innovadoras visualizaciones ponen todos
los datos en el contexto adecuado, lo que permite tomar
decisiones rapidas e inteligentes.
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MANAGEMENT DASHBOARD en su dispositivo movil

OEE (efectividad global de la maquinaria)

WEAVEMASTER incluye todos los elementos requeridos por
informar el OEE: la disponibilidad del equipo, desempefo
y calidad de la produccioén (los rechazos) son automatica-
mente recogidos de las maquinas. El andlisis de estos KPI
importantes mejora la eficiencia dando como resultado
reduccion de costos considerables.

Con el médulo de “consolidacion multi-sitio”, gerentes pueden
comparar KPI entre sitios permitiendo que los usuarios
aprenden de los que actian mejor (benchmarking).

tiempo disponible

tiempo de carga

tiempo de operacién pérdidas
i ibili de tiempo
(Disponibilidad) ot poros

tiempo de operacién neto

(Desempeno)

tiempode operacionconvalor
(Calidad)

of: e as
velocidad
pérdidas
de calidad

D x D x C = OEE




Administrar la planificaciéon de érdenes
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PLANBOARD

Planificacién de 6rdenes en tiempo real

Con WEAVEMASTER, el encargado de planificacion lleva a cabo
este arduo trabajo por medio de un tablero de planifica-
cion grafico. Integrado con la base de datos de estilos y el
sistema de monitoreo, el software de planificacion calcula
el tiempo exacto para cada orden y lo actualiza en funcidon
de la informacién de tiempo real como velocidad actual,
eficiencia y nivel de paros.

El software de programacion del WEavEMASsTER soporta multi-
ples niveles de planificacion: algunas plantas solo requieren
la programacion de un plegador, otras compafias como los
fabricantes de toallas, requieren la programacién y segui-
miento de multiples plegadores asi como piezas sencillas
en cada telar.

Por medio de una sencilla funcidon “arrastre y suelte” el
programador puede asignar piezas a los plegadores, repro-
gramar plegadores y piezas, asignarlos a otra maquina, etc.:
el sistema calcula inmediatamente las consecuencias. Las
ordenes de produccion se pueden entrar manualmente o
se pueden descargar del sistema central.

Informe de requerimientos de hilo

Prediccién de fin de plegador y calculo de requeri-
mientos de hilo

Basado en la carga del telar y la informacion en tiempo real,
WEAVEMASTER sabe exactamente cuando debe estar listo cada
plegador. Esta informacion le permite al sistema calcular
hacia atras, con el fin de generar una orden de producciéon
para el departamento de preparacion.

Como el archivo de definicidon del articulo contiene el tipo
de hilo, su titulo, nimero de hilos/pasadas por tipo de hilo,
asi como todos los factores de contraccion y desperdicio,
WEAVEMASTER puede calcular los requisitos de hilo por urdimbre
y trama. Muchos informes estan disponibles, como el informe
de consumo, usado para transferir el hilo desde el inventario,
a la sala de tejeduria, o el informe de los requisitos de hilo
que se debe tintar, o que se debe comprar.
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Seguimiento desde el hilo hasta el producto acabado

lecea ]

‘Yarn Count

Pallet / PalletType ConeType Yamn Yarmn Count Yarniot Weight (kg) Cones Length Status
(= Warehouse: GREIGE RECEPTION (Weight = 1527)
| & Location: TRK1 (Weight = 1527)
[= Warehouse: IN TRANSIT  (Weight = 780)
[ B Location: INTRANSIT  (Weight = 780)
[=) Warehouse: PREPARATION AREA (Weight = 1488)
(=) Location: HO1 (Weight = 861)
0000254 BOXES BLUE SNO952TO (GR YARN NORMAL 095 1PLY/T NONGAS) 95 [2Ne 45| 15 241304 Available
0000255 BOXES BLUE 5Y016150 (YARN LYCRA 016 1PLY/S NONGAS) 16 Ne 240 30| 216750 Avaiable
0000256 BOXES BLUE 5Y016150 (YARN LYCRA 016 1PLY/S NONGAS) 16 Ne 240 30| 216750 Avaiable
0000270 BOXES BLUE 28| 203203 Available
0000271 BOXES BLUE .
[=l Location: TRK2 (Weight = 627)
0000225 BOXES BLUE
0000238 BONES BLLUE 50| Werehouse Location  Palet Weight (kg)  #Cones  Date Yarn Description
0000250 BOXES BLUE Snpgd =) Yarn: 5C020150 (GR YARN COMBED COMPACT 020/1NCN GAS) (Weight = 576)
0000251 BONES BLLE ongay | GREIGE RECEPTION | TRK1 0000225 9 24| 10/02/2010 14: 14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne
0000252 soxEs BLUE quogy | GREIGE RECEPTION | TRK1 0000226 96 24| 10/02/2010 14: 14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000227 9 24| 10/02/2010 14: 14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne
0000257 BOXES BLUE 5Y01§]
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000228 9 24| 10/02/2010 14: 14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000229 9 24| 10/02/2010 14:15 | GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000230 9 24| 10/02/2010 14:15 | GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne
Yarn: 5L040150 (YARN LINEN 040 1PLY/S NONGAS) (Weight = 624)
Yarn: SNO952T0 (GR YARN NORMAL 095 1PLY/T NONGAS) (Weight = 315)
Yarn: 5Y0161S0 (YARN LYCRA D16 1PLY/S NONGAS) (Weight = 1440)
: 6C0201505021 (20/1COMPACT GREY 21 19-38

‘Yarnlot User
123 BLE
123 BLE
123 BLE
123 BLE
123 BLE
123 BLE

Gestion de inventario de hilo

El mddulo de software para la gestion del inventario de hilo
estd plenamente integrado con el software de planificacion
del WEAVEMASTER.

La primera funcion de este moédulo es la gestion de los
contratos de entrega de hilo, con todos sus detalles técnicos
y comerciales. Para cada entrega de hilo a la tejeduria, las

cantidades son reservadas

Trazabilidad
contra el contrato, y son anadidas al stock de hilo en crudo.

El sistema imprime etiquetas identificativas con cédigo de
barras, nimero de lote y localizacion en el almacén.
Como el WEAVEMASTER calcula los requisitos de hilo crudo y

tintado, las reservas se pueden hacer para el hilo de urdim-
bre, hilo de trama en crudo, asi como lotes de hilo tintado.

Informes de hilo en el inventario

Informes de trazabilidad

Combinando el monitoreo de la maguina con la gestion
del inventario de hilo permite al sistema asignar los paros
de urdimbre y trama al origen del hilo, el lote del hilo y el
suministrador de hilo. Desde el momento que el sistema
WEAVEMASTER conoce qué hilos se han usado para producir

la urdimbre y se han tomado por trama, el sistema puede

El consumo de hilo se registra leyendo las etiquetas de cédigo
de barras en las cajas, en el momento que el hilo entre en
el departamento de preparacion o tejeduria.

Trace Back for Piece Nr.: 7541/01/01
[ByRoute ByBOM By Timelne

ofrecer una trazabilidad total del hilo. Para cada rollo de tejido
gque sale de la tejeduria, el sistema informa de los lotes de
hilo usados, los niveles de paro y la informacion de calidad.

+|Loc. +| Operstion & ~|| Stat Time A ~||Duation - ||Ouputid || Al OutputSige = |[Inputtd = || = |InputSiyle = |
=IProcess Step: 1 Reception Yam
2004-10-05 145540 0000 | 2004/0011 8141 410 4 Re on R
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|[EPo2 | 1 |Sect Waiping 2004100717132 | 010000 7521558 |[=[SectionalSet 20040013 [T3[14A1
=I|Process Step: 4 Beaming

|mPooz | 1 [Beaming 2004007182220 | 00:2254 854127 |cas|Ma7-44 [t521558  |[=|Sectional Set
=|Process Step: 9'Weaving

[+ w201 | 1 (Weaving 2004-10-08 08:06:15 01:43.20 | 7541/01 M378-44 20040010 3|14

854127 | M37-44

=IFrocess Step: 10 Onloom Insp.

[Fwem | 1 |Onloom Insp. |20041008080616 | 014401 [7541/M {37824 | | |
=IProcess Step: 11 Inspection

(&] Foos 1 |2} Insp. Grey 20041008 15:5213 00:34:16 | 7541/01 H MarB-44

] FO10 1[4)lnsp. Culting  |200410031571:91 001359 | 7541/01/00 M378-44 7541/01 M378-44
=IProcess Step: 12 Finishing

[+] FINO3 | 1 {(2) Finishing Range  |2004-10-09 10:02:00 ‘ 00:40:00 | 7541/01 \ﬂlmm« ‘ ‘ ‘

[+] SAN2 1 |(3) Santorizing 20041009 120300 00:33:40 | 7541/0 $F M378-44




Comunicacion en la fabrica

Indicadores digitales

WEAVEMASTER puede extenderse con un DID (Pantalla de
Despliegue de Informacion Digital) para la comunicacion
rapida y eficaz del desemperio real (OEE), produccion/
rechazos, condiciones de las alarmas, etc. en la planta.

El software driver del DID permite una configuracion flexible
de los valores a mostrar, como:

* Datos a mostrar.
« Fuente/tamafio/color del texto.
* Grupo de la magquina/departamento.

e Intervalo de actualizacion.

Pantallas de informacion (DID) en la planta
Mensaje de texto de WeaveMaster

Manejo de las alarmas & mensajes

El software de “manejo de alarmas” compara continuamente
los parametros seleccionados, o los KPI, con los limites de
excepcion predefinidos.

En cuanto una “condiciéon de alarma” es detectada, el software
activa una o mas acciones, como enviar un mensaje a la
aplicacion MYMES en un smartphone o a la SMART BRACELET
(pulsera inteligente), transmitiendo un mensaje de alarma
a la unidad de datos de la maquina dénde una ldmpara
puede activarse y un mensaje se despliega en la pantalla
de la unidad de datos.

También se pueden definir “escenarios de escaladas” por
ejemplo, si una persona No reacciona a un mensaje dentro
de una cierta cantidad de tiempo, un mensaje se enviard a
otra persona.

T

$ULER High Stop Rate Alert

Maching D105 records high weft stop rate (2.9)
(30105 23/08/2018 20:58:11

Machine D004 : Mach Eff% (74%) |s now less than
80%

£ D004 23/08/2018 20:12:36
Stopped Waiting for Dparator

Machine D011 ks stopped, walling for operator
since 15 minutes

20011 23/08/2018 201218
il - W42 Low Grade Quality Alert

Please check urgently, machine DOBE produces
low grade quality now

30088 23/08/2018 20:11:46

by techician, for more than 30 minutes
(D055 23/08/2018 20:00:46

Machine D027 : Mach,Eff% (68%) Is now less than
a0%

50027 23/08/2018 20:01:25
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Inspeccion en telar y de tela en crudo

Department Optina

Piece: 56123040 Start Date: 419000362226 PM  # Defects/l00m: 328 Top Defects

Style: 001078 End Daie: 42012003 12:11:48 AM # Points/100m: 7495

Warp: # Defecis: 2

Oxder: Grading Table: Optima Stilo # Points: 187500

Calor: # Seams: o (=Rl
Loom: ] Standard Widih (em: 0 #Seam Points: 0

Frame: H Length fm): 25016 Defect Length {m): 419.0

Inspecton Hustar Inspecied length fm): 2501 & Crade: Catchall

View Output Pieces & Defect Occurrences

Point Concentration

300
200
100

600

800

H H '
200400600800 1100 1400 1700 2000 2300 260C

1000 1,200

R [ 1stGrade | 2nd | 3 [OF Quallst G £ |D | e -
| Length | Total |Length| Length | Length | Puts! Start Tebe
1 oo 1.1 |S/E Tube 11 19 SME. End RD: 140 5m ED Length: 138 4m
2 11 140.5(SETube 1394 EndTubhe/Start Tube |
31405 142.1|SE Tube 16 EndTrbefStart Tube
4 1421 236.5|SE Tube 94.5 2 WS
5 2366 240.6|SE Tube 40 EndThe/Stat Tube
6 2406  243.3|5/E Tube 77 19 SME End RD: 236 ém KD Length: 34 5m
7 2483 251.5|SE Tube 3z EndTuhe/Start Tube
8 2515 301.2|S/E Tube 437 EndTrbe/Start Tube
9 3012 3208[Sttint 206 19 SME. EndRD: 248.3m RD Length: 7.7m
10 3218 33L6(S/E Tube 28 EndTrbe/Start Tube
11 3318 3431 |S/E Tube 115 7 FSM
12 3431 354.1|S/E Tube 110 EndThe/Start Tube
13 3541 3722 |S/E Tube 181 18 SCL End RD: 301 2m RD Length: 4% 7m
14 3722 379.3|SE Tube 76 End Tube/Start Boll
15 3798 £253|ConEnd 245 [JNEGRN) 18/ SCL

End RD: 331 fm RD Length: QBm_lj
|| >

Inspeccidén en telar

Para reducir el riesgo de baja calidad, WEAVEMASTER puede
extenderse con la aplicacion de inspeccion en telar QUALIMASTER.
Con esta extensidn, el inspector usa el Data Unit para entrar
el cédigo de defecto o declara el tejido como “libre de
defectos”. Cada entrada esta relacionada con el contador de
pasadas, permitiendo la generacion de un mapa de defectos
durante la tejeduria.

Por supuesto, el sistema de inspecciéon en telar totalmente
automatico CycLops y ArRGUs de BMSvision también se integra
perfectamente con el sistema WEAVEMASTER.

Basado en la concentracion de defectos y paros de telar, el
sistema predice la calidad del tejido. Mensajes de alarma
se generan en caso de un tejido “fuera de calidad”, y en la
mudada, el sistema formula un consejo de calidad.

QT en una mesa de inspeccion
Informe vision general de grado

Mapa de la pieza con imagen del defecto (CycLops)
Escanner de CycLops sobre el enrollador

Inspeccioén de tejido en crudo

En la inspeccion en crudo, las mesas se equipan con un
terminal de entrada de datos con pantalla tactil. Conectado
con el cuentametros, el terminal ofrece un interfase de
usuario basado en Windows para la entrada de defectos.
Los “codigos de defectos” se muestran como botones en
la pantalla y el inspector entra el defecto sélo presionando
el botdn correspondiente. La disposicion de la pantalla esta
configurada para satisfacer los requisitos del cliente y la
informacion se muestra en el idioma local.

Mientras se inspecciona, el mapa de la pieza se muestra de
forma continua y un calculo de evaluacion esta disponible
en el terminal de inspeccion.
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Gestion de la energia

‘Weaving Department - 01/04/2010 09:00:00 - 31/07/2010 095:00:00
Q 2|E|sve-|2 3 @

Comparison Per Article

400

200

100

548640 7547 0000 306811 8645 0825 106710 8645 08

Artide Machine Name  Job Number Active energy  Compressed air consumption  Length
(kwh) (m?) (m)
37,912.30 576,192.45 129,951.0
1,177.35 13,244.82 3,844.0
Omni3 4507754 573.28 3,922.55 1,834.0
Omni3 4517459 604.07 9,322.27 2,010.0
1,940.42 32,493.05  6,566.0
Omni3 4499842 1,940.42 32,493.05 6,566.0
685.28 9,173.22  2,754.0
Omni3 4310341 686.28 5,173.22 2,764.0
- 306511 8645 0825 1,153.37 13,107.77 3,943.0
Dom4 4537470 592.57 9,256.57 2,025.0
- Dom4 8547720 560.80 3,851.20 1,914.0
E}» 306711 8645 0825 2,997.16 30,694.25  10,0580.0
Dom1l 7507723 546.53 3,690.68 1,894.0
Dom2 9507725 582.20 4,207.92 1,994.0
Ao acszamm £1390 acacna 2100

Monitoreo e informacién de los consumos de energia

Con el moédulo de ENERGYMASTER, el sistema MES
WEAVEMASTER estd extendido con una herramienta poderosa
para optimizar el uso de la energia en la planta. Siguiendo el
principio de Monitoreo & Objetivo, traza los varios consumos
de energia (electricidad, gas, aire comprimido, agua, vapor)
para analisis y optimizacion complet.

Las unidades de medicidon de energia se pueden conectar
a Data Units localizados en las maquinas. Asi los datos
de energia recogidos pasan al servidor por via de la red
de recogida de datos del sistema WEAavEMasTER. Como tal,
ninguna inversion adicional en la infraestructura de recogida
de datos se requiere.

Combinar los datos de produccidon con la informacion sobre
el consumo de energia es una herramienta poderosa que
permite evaluar la componente de energia en el coste total
de produccién para cada orden y producto.

Evolucion de clima en la planta
Sensor de temperature y humedad

Ea-Air Dornier 1 - 03/07/2010 00:00:00 - 31/07/201C
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Tendencia de electricidad y consumo aéreo comprimida para un telar seleccionado

Electricidad y consumo aéreo comprimida por estilo

Monitoreo de la temperatura y humedad

Como las condiciones ambientales son muy importantes
para la calidad del proceso de tejeduria, el WEAVEMASTER se
puede extender con hardware y software para el monitoreo
del ambiente en la sala de tejeduria.

La solucion de monitoreo del ambiente de BMSvision consiste
en sensores de temperatura y humedad conectados a los
Data Units de BMSvision y un modulo de software. Con este
software, los valores de la temperatura actual y la humedad
se muestran en un cuadro de la sala de tejeduria, y en los
informes de tendencia, la eficiencia y los niveles de paros son
comparados con los niveles de temperatura y de humedad
en funcién del tiempo.

Temperature & Humidity Diagram

Temperature & Humidity Diagram

I Humidity - L101
[ Temperature - L101
I WVerp stops - L101
[ 1wvett stops - L10
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Monitoreo de los departamentos de preparacion y acabado

Q Informacién de la maquina

Rope Number

Pantalla estado orden de urdimbre en el DU
DU sobre una maquina de preparacion de urdimbre

Departamento de Preparacion de urdimbre

WEAVEMASTER se puede ampliar también en el departamento
de urdido y encolado. El monitoreo de las maquinas de prepa-
racion permite la generacion de varios informes especificos,
como el andlisis de roturas de hilo para urdidores directos y
seccionales y el diagrama de la velocidad de encolado en la
encoladora. Los datos resultantes del analisis de roturas de
hilo, junto con el de la encoladora, permiten al sistema de
monitoreo generar un informe de la “historia del plegador”.

También, la planificacion de la seccién de la preparacion es
muy importante. Desde la prediccion de fin de plegador en
la tejeduria, los plegadores a prepararse estan disponibles
en el sistema. Esta es la base para la planificaciéon de los
urdidores y encoladoras. Las etiquetas de los plegadores se
pueden imprimir y las longitudes correctas de los plegadores
son calculadas por el sistema.

DU11 sobre una maquina de acabado
Pantalla de estado de orden de acabado en el DU

-m- Infermacién de la méguina

Departamento de acabado

En combinacién con el sistema ERP de la empresa, el
WEAVEMASTER es la herramienta perfecta para suministrar la
visibilidad a lo largo del departamento de acabados. Basado
en la base de datos de rutas en el sistema ERP, los pedidos
de produccién son generados para cada paso individual del
proceso y planificados por medio del PLANBOARD.

Cada linea individual de acabado esta equipada con un Data
Unit con un escaner de cddigo de barras. El operario, antes
de empezar el proceso, identifica el nimero de lote y el
codigo del proceso por medio del escaneo de la tarjeta de
codigo de barras de la ruta. El numero de la maquina esta
afadido automaticamente al registro del lote, asi como la
fecha y el tiempo.

Por medio del mecanismo de la exportacion, WEAVEMASTER actua-
liza continuamente el sistema ERP con el estado de cada
lote a acabar.
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Concepto modular WeaveMaster

Preparacion y acabado

Monitoreo y presentacion
de informes

Planificacion

Impresion de etiquetas

Monitoreo de energia

Analice y optimice los consumos
Costo de energia por estilo y orden

Monitoreo de clima

Inspeccion de tela
Inspeccidn en telar, crudo y final
Terminales con pantalla tactil (QT)

Corte optimizado

BMSvision

sales@bmsvision.com
www.bmsvision.com

Monitoreo y presentacion de informes
Coleccion de datos en tiempo real
Generador de informes y formulas

Indicadores de rendimiento clave (OEE)

Base de datos MES o

i 8

203272

Trazabilidad
Desde lote de hilo hasta la tela terminada
Trazar atras e adelante

Donde usado

Belgium: +32 56 262 611
United Kingdom: +44 1254 662 244

Planificaciéon y seguimiento de orden
Planificacion grafica en tiempo real
Impresion de etiquetas

Informacion sobre el estado del orden

Calculacién de requerimiento de hilo

Interfaces ERP
Descarga de 6rdenes y datos de estilo
Cargar progreso de orden

Cargar informacion de produccion

Administracién inventario de hilo
Administracion contrato de hilo
Reservacion de hilo de urdimbre y trama

Planificacion y seguimiento de lotes
de tefir

United States: +1 704 392 9371
China: +86 512 8889 8800
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