BMSvision

Uretim Yiiriitme Sistemi (MES)

Dornier

picanol

WEAVEMASTER, dokuma endUstrisi icin dinyanin 6nde gelen
MES sistemidir. iplik satin alma ve envanterden bitmis kumasin
sevkiyatina kadar dokuma fabrikasindaki tim tretim ve lojistik
sUrecleriniizler ve senkronize eder. Yoneticilerin operasyonel
mUkemmellige ulasmasini ve degisen kosullara hizla yanit

vermesini saglayan glcll, kapsamli ve esnek bir aractir.
WEAVEMASTER, Endustri 4.0'in ve Akilli Fabrika Sisteminin
kalbinde yer alir ve Uretim bagdlantisi, glcli depolama ve
guvenli iletisime sahip bir MES paketi sunar.
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WeaveMaster konsepti

WeaveMaster sunucusu

] Sirket LAN'I
Uzak bolgeler
Sunucuyla
baglanti
DU15

Veri Birimleri
(Data Units)

Makine G/C
(Girdi/Cikti)
Uretim
makineleri

Kullanici bilgisayarlar: planlama, izleme, raporlama, ...
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Mobil cihazlar
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Euromap 63

Euromap 77
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Makinelerin aga baglanmasi

WEAVEMASTER, makineleri merkezi sunucuya baglamak icin hem
kablolu hem de kablosuz aglari destekler. Makineler, otomatik
ve manuel veri toplama icin BMSvision Veri Birimlerinden
biri (sonraki sayfaya bakin) ile donatilir veya dahili Ethernet
arayUzU araciligiyla dogrudan sunucuya baglanir.

Uzak boélgelere baglanma

WEAVEMASTER birden fazla tesisin tek bir merkezi sunu-
cuya baglanmasini destekler. Uzak bélgelerde BMSvision
Veri Birimleri, sirketin ¢coklu bdélge LAN’I araciligiyla
WEAVEMASTER sistemine baglanir. Merkezi WEAVEMASTER sunu-
cusundaki 6zel bir “coklu bdlge birlestirme moduld”, tim
bolgelericin tek bir raporlama ortaminda entegre raporlama
yapilmasina olanak tanir.

Sistem gereksinimleri

WEeavVEMasTER Windows tabanlidir ve hem fiziksel sistemlere
hem de sanallastirilmis bir ortama kurulabilir. Uygulama
ve veritabani ayri sunucularda calisabilir. Veritabani Oracle
veya SQL tabanhdir. Ayrica Citrix gibi Terminal Hizmetleri
de desteklenmektedir.

ERP sistem entegrasyonu

WEAVEMASTER mUsterinin ERP sistemiyle kolayca entegre
olur. Standart bir araylz araciligiyla siparis ve UrUn verileri
ERP sisteminden alinir ve WEAVEMASTER veritabanina aktarilir.

Entegre disa aktarma islevi, Gretim verilerinin, hesaplanan
Uretim programlarinin, devam eden ¢alismalarin ve performans
goOstergelerinin WeaveMasTER'dan ERP sistemine dogrudan
ylUklenmesine olanak tanir.
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Makineleri WeaveMaster’a baglama

loT’ye hazir Veri Birimleri DU9, DUT1 ve DU15, maksimum esneklik ve optimum kullanici dostu

: olacak sekilde tasarlanmistir. Renkli dokunmatik ekrana ve grafik kullanici araylzine sahiptirler
ve kablolu Ethernet, kanith BMSvision Bluetooth tabanli kablosuz ag araylzl veya musterinin
Wi-Fiagi aracihidiyla baglanabilirler. Ekrandaki dil se¢cimi, bircok farkl dil arasinda aninda gecis
yapilmasina olanak tanir.

l Dokunmatik ekranli loT’ye hazir Veri Birimleri

- Paralel arayUzIU tezgahlar, c6zgi hazirlama ve terbiye makinalari DU9 veya DUT1 Veri Uniteleri
DU9 &l aracihgiyla baglanir. Uretim miktari 6lcimU ve otomatik durdurma sinyalleri Veri Biriminin
paralel girislerine baglanir. BMSvision CycLops tezgah Ustl otomatik kontrol sistemi ile dona-
tilmis tezgahlar icin DUl dokunmatik ekranli Veri Birimi kullanilir. DU1Tin &zel versiyonlari
dogrudan ve kesitli c6zgl makinelerinin yani sira hasil ve terbiye makineleri icin de mevcut
olup hizlarin, iplik kopuslarinin ve son olarak sicaklik ve basin¢ gibi proses parametrelerinin
gercek zamanli izlenmesine olanak tanir.
DU ve DUI15’te belgeler sunucudan kolaylikla indirilebilir ve gorsellestirilebilir. Bu sekilde
kalite kontrol belgeleri, kurulum verileri, tasarim bilgileri vib operatérlerin ihtiyac duydugu
yerde gorintulenebilir. Bu, “kagditsiz Gretim”e dogru atiimis blUyuk bir adimdir.
DU2P disindaki tim Veri Birimleri, Yedekleme ve Kurtarma ile genisletilebilir ve sunucu veya
ag arizasi durumunda minimum 24 saat yerel veri depolamaya olanak tanir.

Seri VDI veya Ethernet arayiiziine sahip tezgahlar

Seri VDI arayUzu ile donatilmis mikroislemci kontrolli tezgahlar DU7 araylUz modull vasitasiyla
baglanir. Otomatik duruslar mikroislemcinin VDI araylzU aracilhigiyla iletilir ve dokumacilar
tezgahin klavyesi ve ekrani araciligiyla manuel bildirimler girerler. Bu sekilde dokumaci, tezgahi
calistirmak icin izleme (monitoring) sistemiyle iletisim kurmak icin ayni kullanici araylGzdna
kullanir. Diger sistemlerden farkli olarak ekstra bir tus takimina gerek yoktur.

Cift yonll iletisim sayesinde DU7, tim bilgilere erisebilir ve makinenin mikroislemcisindeki
herhangi bir islevi etkinlestirebilir.

Ethernet araylzU ile donatiimis en yeni nesil tezgahlar, tam yedekleme ve kurtarmanin gerekli
olmasi durumunda ya standart bir Ethernet agi Gzerinden ya da DU7 (kablolu veya kablosuz)
aracihgiyla baglanir.

OPC connector, ag lzerinde bulunan herhangi bir makine OPC sunucusunun kolay ve dogrudan
entegrasyonuna olanak taniyan kullanici dostu bir aractir. Kapsamli programlamaya ihtiyac
duymadan herhangi bir OPC UA sunucusuyla araylz olusturacak sekilde yapilandirilabilir,
boylece toplam yatirimin yani sira MES sistemine sahip olma maliyeti de azalir.

WEB-DU: Birden fazla makine i¢in HMI

WEB-DU uygulamasi, otomatik veri toplama (atim sayisi, otomatik durdurmalar, ...) icin DU2P veya DU7 cihazlarla donatiimis
veya Ethernet araciligiyla baglanan belli bir grup makine i¢in HMI olarak kullanilir. WEB-DU , PC, tablet ve akilli telefon gibi
tarayici ézellikli herhangi bir dokunmatik ekranli cihaza uygulanabilir . BMSvision, 15,6” ekranli Dokunmatik Panel PC iceren
WEB-DU’yu sunar.

DU2P




Hizhh miidahele i¢cin gercek zamanl iretim goérinirligi
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Makine izleme

WEAVEMASTER'IN en 6nemli gercek zamanli analiz araci
PLanTViEW dir. Uretim programinin bu renklerle belirli diizeninde,
makineler ¢esitli renklerde goérintalenir; her renk, belirli bir
makine durumunu veya alarm durumunu belirtir.

Kullanici gérinttlenecek bilgi tarinl secer. Kullanici tara-
findan tanimlanabilen “filtre setleri”, kullanicinin yalnizca
belirli bir duruma karsilik gelen makineleri, 6rnegin verimliligi
%85’in altinda olan tim makineleri, midahale bekleyen tim
makineleri, belirli bir tarzda dokuyan makineleri, vb. gérin-
tilemesine olanak tanir.

Belirli bir makineye “tiklama” ile, segilen makine icin gerekli
tdm bilgileri gésteren ayrintili bir rapor iceren bir pencere
goruntulenir.

Raporlama

Tam veriler Oracle veya SQL iliskili veri tabaninda saklanir.
Coklu dénem secimi, amaca 6zel filtreleme, amaca 6zel
vurgulama ile etkilesimli raporlar ve grafikler iceren glclU bir
rapor ve formul olusturucu araciligiyla, kullanicilar kendi hesap-
lamalarini ve raporlarini tanimlayabilir ve yapilandirabilirler.

Veri tabanindan secilen her rapor 6gesi icin Ust ve alt uyari
ve alarm limitleri tanimlanarak raporda renk kodlu istisnalar
olusturulabilir. Bir rapor tanimlandiktan sonra kullanici, makine
tipine gore, operatdre gore, stile gdre vb. cesitli secim tuslari
ve vardiya, gln, hafta, ay veya yil gibi herhangi bir zaman
dilimi icin raporu secebilir.

Raporlama planlama 6zelligi ile raporlar sabit zamanlarda,
vardiya bitiminden sonra vb. olusturularak yazici, dosya
klasori, e-posta, HTML sayfasi gibi farkh ciktilara aktarilir.

Entegre grafikler, yoneticilerin tim Temel Performans
Gostergelerinin (KPI) hizli ve seffaf analizi ve degerlendirilmesi
icin kendi kisisellestirilmis “gdsterge tablolarini” olusturma-
larina olanak tanir.

Etkilesimli raporlama
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Surekli i

yilestirme igin veri analizi

Management Dashboard
(Yénetim Kontrol Paneli)

Bu modyil, WEAVEMASTER, QUALIMASTER, ENERGYMASTER gibi farkli
BMSvision uygulama moddullerinde mevcut olan herhangi bir
verinin tek bir web tabanli raporda birlestirilmis sunumuna
olanak tanir.

Bu aracla her kullanici, tim énemli KPI’lari bir bakista gdste-
ren kendi kontrol panellerini olusturabilir. Béylece ydnetici,
verimlilik, kalite ve enerji tiketimine iliskin tim &énemli bilgi-
lerin gercek zamanli olarak tek bir ekranda gorinttlenmesini
saglayabilir. Yakinlastirma fonksiyonu, gerektiginde daha
fazla ayrintiya inmesine olanak tanir.

is Zekasi (BI) Baglantisi

Bu istege bagl uzantiyla tim veriler, Qlik Sense ve Power
Bl gibi standart is analizi araclarinda kullanima sunulur. Bu
araclarla kullanici tiUm verilerde 6zgUrce arama yapabilir ve
kesfedebilir, yeni fikirler ortaya ciktiginda analizini aninda
yonlendirebilir. Yenilik¢i gorsellestirmeler, tim verileri dogru
baglama yerlestirir ve hizli ve akilli kararlara olanak tanir.

Qverall Efficlency
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Mobil cihazinizda Yonetim Paneli

OEE (Toplam Ekipman Verimliligi)

WEAVEMAsTER, OEE raporlamasi icin gerekli tim unsurlari
icerir: ekipman kullanilabilirligi, performans ve Uretim kalitesi
makinelerden otomatik olarak toplanir. Bu énemli KPI’'larin
analizi, verimlilik iyilestirmelerini tesvik ederek énemli élclide
maliyet tasarrufu saglar.

“Coklu boélge birlestirme” modull ile ydneticiler, operasyonlarin
en iyi performans gdsterenlerden 6grenmesine (kiyaslama)
olanak taniyarak tesisler arasindaki KPI’'lari karsilastirabilir.

Musait zaman

Ylkleme siresi planli

kesinti

ariza
suresi
kayiplari

Calisma stresi

(Kullanilabilirlik)
1z

Net calisma suresi

(Performans)

kalite
kayiplari

Kiymetli ¢alisma stresi
(Kalite)

K x P x K= OEE




is programlarini ydnetme

Fie Edt View Edeces Fapers

[CHAD Bh 4R 8- ADRS 8D -4 HE-&

L N S T N O

5
i B B

Planlama panosu (PLANBOARD)
iplik ihtiyac raporu

Gercek zamanli is programi

WEAVEMASTER ile planlamaci zorlu isini grafiksel PLANBOARD
planlama panosu araciligiyla yuratar. Stil veri tabani ve izleme
sistemi ile entegre olan PLANBOARD yazilimi, her siparis ve
¢6zgU icin gereken slreyi otomatik olarak hesaplar ve bunu
gercek hiz, verimlilik ve durma seviyesi gibi gercek zamanl
bilgilere gbére glnceller.

WEeaVEMAsTER planlama yazilimi birden fazla planlama katmanini
destekler: bazi tekstil fabrikalari yalnizca tek ¢6zgu planla-
masina ihtiya¢c duyarken, havlu ve désemelik gibi dokuma
firmalariicin dokuma tezgahit ile birlikte birden fazla ¢6zgUnin
programlanmasi ve takibi de gereklidir.

Planlamaci, basit “strukle ve birak” fonksiyonlari araciliiyla
parcalari ¢oézgUllere tahsis edebilir, ¢bézglleri ve parcalari
yeniden planlayabilir, baska bir tezgaha atayabilir, vb. Uretim
siparisleri sisteme manuel olarak girilebilir veya ERP siste-
minden indirilebilir.

Cozgii bitim tahmini ve iplik gereksinimleri hesaplamasi
Tezgah yUklemesine ve gercek zamanli bilgilere dayanarak
WEAVEMASTER her ¢6zgliniin ne zaman hazir olmasi gerektigini
tam olarak bilir. Bu bilgi, sistemin ¢6zgl hazirlama depart-
manit icin bir Gretim programi olusturmak Gizere geriye dogru
hesaplama yapmasina olanak tanir.

Stil tanimlama dosyasi iplik tipini, iplik numarasini, iplik tipi
basina uc/atki sayisini ve ayrica tim cekme ve fire faktorle-
rini icerdiginden, WEAVEMasTER atki ipliginin yani sira ¢6zgU
icin iplik gereksinimlerini hesaplayabilir. ipligi envanterden
dokuma odasina aktarmak icin kullanilan bir tiketim raporu
ve boyanacak veya satin alinacak iplik gereksinimlerini iceren
raporlar gibi cesitli raporlar alinabilir.

j2men jopon e iEiwed 130

N A A ) O D

“ram 1yoe [T wn
Statas [P




iplikten bitmis iiriine kadar izleme

lecea ]

Pallet / PalletType ConeType Yamn Yarmn Count Yarniot Weight (kg) Cones Length Status
[z Warehouse: GREIGE RECEPTION (Weight = 1527)
| & Location: TRK1 (Weight = 1527)
[= Warehouse: IN TRANSIT  (Weight = 780)
[ B Location: INTRANSIT  (Weight = 780)
[=) Warehouse: PREPARATION AREA (Weight = 1488)
(=) Location: HO1 (Weight = 861)
0000254 BOXES BLUE SNO952TO (GR YARN NORMAL 095 1PLY/T NONGAS) 95 [2Ne 45 15 241304 Available
0000255 BOXES BLUE 5Y016150 (YARN LYCRA 016 1PLY/S NONGAS) 16 Ne 240 30| 216750 Avaiable
0000256 BOXES BLUE 5Y016150 (YARN LYCRA 016 1PLY/S NONGAS) 240 30| 216750 Avaiable
0000270 BOXES BLUE 6C0201505021 (20/1COMPACT GREY 21 19-3803) 168 28| 203203 Avaiable
0000271 BOXES BLUE 60020 i : .
[=l Location: TRK2 (Weight = 627)
0000225 BOXES BLUE 5C020
0000238 BONES BLLUE 504 Location  Palet Weight (kg)  #Cones  Date Yarn Description Yarn Count  Yarnlot User
0000250 BOXES BLUE Snpgd =) Yarn: 5C020150 (GR YARN COMBED COMPACT 020/1NCN GAS) (Weight = 576)
0000251 BONES BLLE ongay | GREIGE RECEPTION | TRK1 0000225 9 24| 10/02/2010 14: 14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
0000252 soxEs BLUE quogy | GREIGE RECEPTION | TRK1 0000226 96 24| 10/02/2010 14: 14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
0000257 oS BLLE syoze | GREIGE RECEPTION | TRK: 0000227 9 24| 10/02/2010 14: 14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000228 9 24| 10/02/2010 14: 14| GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000229 9 24| 10/02/2010 14:15 | GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
GREIGE RECEPTION | TRK1 0000230 9 24| 10/02/2010 14:15 | GR YARN COMBED COMPACT 020/1 NON GAS | 20 Ne 123 BLE
Yarn: 5L040150 (YARN LINEN 040 1PLY/S NONGAS) (Weight = 624)
Yarn: SNO952T0 (GR YARN NORMAL 095 1PLY/T NONGAS) (Weight = 315)
Yarn: 5Y0161S0 (YARN LYCRA 016 1PLY/S NONGAS) (Weight = 1440)
Yarn: 6C0201505021 (20/1COMPACT GREY 21 19-3803) (Weight = 840)

iplik envanter yénetimi

iplik envanter ydnetimine yé&nelik yazilim moduld,
WEAVEMASTER planlama yazilimiyla tamamen entegredir.

Bu modultnilk islevi iplik teslimat taahhUtlerinin tim teknik ve
ticari detaylariyla ydnetilmesidir. ipligin fabrikaya her teslimi
icin miktarlar taahhUtlere gore kaydedilir ve gri iplik stoguna
eklenir. Sistem, barkodlu tanimlama etiketlerini iplik tanim-

lamasi, parti numarasi ve depo konumuyla birlikte yazdirir. izlenebilirlik

WEAVEMASTER gri ve boyall iplik gereksinimlerini hesapladi-

iplik stok raporlari
Geriye donuk izleme raporu

gindan ¢6zgul ipligi, gri atki ipligi ve boya partilerine goére
rezerve edilebilir.

ipligin sarfiyati, iplik hazirlik asamasina veya dokuma bélimine
girerken kartonlar Uzerindeki barkodlu etiketler okunarak
kayit altina alinir

Makine izlemeyi iplik envanter yénetimiyle birlestirmek,
sistemin ¢6zgl ve atki kopuslarini iplik kaynagdina, iplik
partisine ve iplik tedarikgisine iliskilendirmesine olanak tanir.
WEAVEMASTER sistemi ¢6zgU Uretmek i¢in hangi ipliklerin kulla-
nildigini veya atki icin hangi ipliklerin alindigini bildiginden,
sistem tam bir iplik izlenebilirligi sunabilmektedir. Fabrikadan
cikan her kumas rulosu ic¢in sistem, kullanilan iplik partileri,

durma seviyeleri ve kalite bilgileri hakkinda rapor verir.

Trace Back for Piece Nr.: 7541/01/01

~|lLoc. = | Operstion A +| Stat Time

=IProcess Step: 1 Reception Yam
=IProcess Step: 2 Ext Dyeing Yam

[Evom | 1|ExtDyeingYam  [200410061555:40 |  00:00:01 [2004/D/0012 |€}{Dye St 200470010 D141
=IProcess Step: 3 Sect. Warping

|sIFPooz | 1 |Sect Waiping 2004100717132 | 010000 7521558 |[=[SectionalSet 20040013 [T3[14A1
=IProcess Step: 4 Beaming

|mPooz | 1 [Beaming 2004007182220 | 00:2254 854127 |cas|Ma7-44 [t521558  |[=|Sectional Set
=|Process Step: 9'Weaving

IE] w201 1 F‘lea\mg ‘mmm 08:06:15 ‘ 01:4320 ‘mum ’a‘um« 20040010 FJ} 141

854127 | M37-44

=IPrgcess Step: 10 Onloom Insp.

[Fwem | 1 |Onloom Insp. |20041008080616 | 014401 [7541/M {37824 | | |
=IProcess Step: 11 Inspection

|El FO05 | 1 ({2} Insp. Grey ‘m-mm 155213 ‘ 00:34:16 ‘?541;01 glmmu ‘ }al

] FO10 1[4)lnsp. Culting  |200410031571:91 001359 | 7541/01/00 M378-44 7541/01 M378-44
=IProcess Step: 12 Finishing

[+] FINO3 1 {(2) Finishing Range  |2004-10-09 10:02:00 ‘ 00:40:00 | 7541/01 \ﬂlmmﬂu ‘ ‘ ‘

[+] SAN2 | 1 |(3) Santorizing 20041009 120300 00:33:40 | 7541/0 $F M378-44




Fabrikadaki iletisim

Dijital sinyal

WEAVEMASTER, tesiste gercek performans, kalite seviyesi, ¢c6zgU
ve parti degistirme tahmininin hizli ve etkili iletisimi icin bir
DID (Dijital Bilgi Ekrani) ile genisletilebilir: DID strtct yazihmi,
ekranlarin asagidaki gibi esnek konfiglrasyonuna olanak tanir:

e Goéruntulenecek veriler.
(BMSvision PLANTVIEW veri 6Jelerinden secilebilir).

* Metin yaz tipi/boyutu/rengi.
« Makine grubu/departmani.

e Glncelleme arahgi.

Tesiste Dijital Bilgi Ekrani (DID)

Alarm yénetimi ve mesajlasma

“Alarm isleme” yazilimi, secilen parametreleri veya KPI'lari
dnceden tanimlanmis istisna limitleriyle sUrekli olarak
karsilastirir.

Bir “alarm durumu” tespit edildigi anda yazilim, akilli tele-
fondaki MYMES uygulamasina veya Akilli Bilezik’e bir mesaj
gondermek, makinenin Veri Birimi’ne bir alarm mesaji gdnder-
mek gibi bir veya daha fazla islemi tetikler; etkinlestirilebilir
ve Veri Birimi ekraninda bir mesaj goruntilenebilir.

“Bildirim senaryolari” tanimlanabilir; &rnegdin bir kisi bir mesaja
belirli bir stre icinde tepki vermezse baska bir kisiye mesaj
gdénderilir.

T

n- L High Stop Rate Alert
Maching D105 records high weft stop rate (2.9)
L0105 23/08/2018 20:58:11

Machine D004 : Mach Eff% (74%) |s now less than
80%

(4 boo4 23/08/2018 201236

£ AT Swopped Waiting for Dparator
Machine D011 is stopped, ing for operator
since 15 minutes

20011 23/08/2018 201218

4 Low Grade Quality Abert
ease check urgently, machine DOBE produces
low grade quality now

30088 23/08/2018 20:11:46

i Waiting for Technician
Machine D055 is stopped, waiting for intervention
by techician, for more than 30 minutes

30055 23/08/2018 20:09:46

Machine D027 : Mach,Eff% (68%) Is now less than
a0%

50027 23/08/2018 20:01:25

< O 1]




Tezgah listu ve gri kumas kontrolii

Optira
56123040
001078

$tart Date: 471972003 62226 FM  # Defecks/100m: 338 Top Defects
End Daie: 42012003 12:11:48 AM # Points/100m: 7495
# Defects: &z
Grading Table: Optima Stilo # Points: 187500
# Seams: i} [ 3% Cther Def.
$tandard Width (cm): 0 #Seam Points: 0
Length {m): 25016 Defect Length (m): 419.0
Inspected length (m}: 2501.6 Crade: Catchall

View Output Pieces & Defect Occurrences

Point Concentration

Catchall = B
Grye 2nd r r 300
Shorttst - - 0
H | 100
1st u u T T - - .
200 400 GO0 800 1,000 1,200 200 400 600 800 1100 1400 1700 2000 2300 260C
e | o [ 1stGrade | 2nd | 3 [OF Quallst G £ |D | e -
| Length | Total |Length| Length | Length | Puts! Start Tebe
1 oo 1.1 |S/E Tube 11 19 SME. End RD: 140 5m ED Length: 138 4m
2 11 140.5(SETube 1394 EndTubhe/Start Tube |
31405 142.1|SE Tube 16 EndTrbefStart Tube
4 1421 236.5|SE Tube 94.5 2 WS
5 2366 240.6|SE Tube 40 EndThe/Stat Tube
6 2406  243.3|5/E Tube 77 19 SME End RD: 236 ém KD Length: 34 5m
7 2483 251.5|SE Tube 3z EndTuhe/Start Tube
8 2515 301.2|S/E Tube 437 EndTrbe/Start Tube
9 3012 3208[Sttint 206 19 SME. EndRD: 248.3m RD Length: 7.7m
10 3218 33L6(S/E Tube 28 EndTrbe/Start Tube
11 3318 3431 |S/E Tube 115 7 FSM
12 3431 354.1|S/E Tube 110 EndThe/Start Tube
13 3541 3722 |S/E Tube 181 18 SCL End RD: 301 2m RD Length: 4% 7m
14 3722 379.3|SE Tube 76 End Tube/Start Boll
15 3798 £253|ConEnd 245 [JNEGRN) 18/ SCL End RD: 331 .6m RD Length: .8

il

Tezgah listii otomatik kontrol

Kalite disi riski azaltmak icin WEAVEMASTER, QUALIMASTER tezgah
Ustl denetim uygulamasiyla genisletilebilir. Bu moddul ile,
bir kontrolcU, hata kodunu girmek veya kumasin “hatasiz”
oldugunu beyan etmek i¢in Veri Birimi'ni kullanir. Her giris
otomatik olarak toplama sayaciyla iliskilendirilir ve dokuma
sirasinda bir parca haritasinin olusturulmasina olanak tanir.

Elbette BMSvision CycLops ve ArRGus tam otomatik tezgah UstU
denetim sistemleri de WEAVEMASTER sistemiyle mUkemmel
sekilde entegre olmaktadir.

Hatalarin sikligina ve tezgah durmalarina bagli olarak sistem,
kumasin kalitesini tahmin eder. “Kalitesiz” kumas durumunda
alarm mesaijlari Uretilir ve top degistirme sirasinda sistem bir
kalite tavsiyesi olusturu.

Bir kontrol masasinda QT
Kalite genel bakis raporu

Hatali resimli parca haritasl (CycLops)
CycLops tarayicl ile gruplama hareketi

Ham kumas kontrolii

Ham kontrolde ¢erceveler “dokunmatik ekran” tabanli veri giris
terminalleri (QT) ile donatiimistir. Mesafe sayaciyla baglantili
olan bu terminal, hata girisi icin Windows tabanl bir kullanici
araylzU sunar. “hata kodlar1” ekranda “digmeler” ile gosterilir
ve kontrolcU yalnizca ilgili digmeye dokunarak hatayi girer.
Ekran dlzenleri musterinin gereksinimlerini karsilayacak
sekilde yapilandirilir ve bilgiler yerel dilde gértntUlenir.

Kontrol sirasinda parca haritasi strekli olarak goértntilenir ve
kontrol terminalinde kalite hesaplamasi yapilabilir.

Top 1 Defacts: GIBX
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Eneriji izleme

‘Weaving Department - 01/04/2010 09:00:00 - 31/07/2010 095:00:00
Q 2 |Gse-|2ad @

Comparison Per Article

548640 7547 0000 306811 8645 0825 106710 8645 0&8°

Artide Machine Name  Job Number Active energy  Compressed air consumption  Length
(kwh) (m?) m)
- Weaving 37,912.30 576,192.45 129,951.0
- 1,177.35 13,244.82 3,844.0
Omni3 4507754 573.28 392255  1,834.0
omni3 4517459 604.07 8,322.27  2,010.0
1,940.42 32,493.05  6,566.0
omni3 4499842 1,940.42 32,493.05  6,566.0
686.28 9,173.22  2,764.0
" omni3 4310341 635.28 5,173.22  2,764.0
306511 8645 0825 1,153.37 13,107.77  3,943.0
; Doms 4537470 $92.57 9,25%.57  2,028.0
Dom4 8547720 560.30 385120  1,914.0
3067118645 0825 2,997.16 30,694.25  10,060.0
Dot 7507723 546.53 360068 1,894.0
Dom2 9507725 s82.20 420792 1,994.0
A actzam £1nna acacna  mizon

Enerji tiiketiminin izlenmesi ve raporlanmasi

ENERGYMASTER modUlU ile WEAVEMASTER MES sistemi, tesisteki
enerji kullanimini optimize etmek icin glclt bir sekilde genis-
letilmistir. izleme ve Hedefleme ilkesini izleyerek, tam analiz
ve optimizasyon icin gesitli enerji tiketim verileri (elektrik,
gaz, basincl hava, su, buhar) kumas tipi bazinda toplanir.
Makinelerdeki Veri Birimlerine enerji sayaclari baglanabilmekte
ve MES veri toplama agi kullanilarak enerji verileri sunucuya
aktarilmaktadir. Bu nedenle veri toplama altyapisina ek bir
yatirim yapilmasina gerek yoktur.

Uretim verilerini, enerji tiketimine iliskin bilgilerle birlestirmek,
her siparisin ve Urinln genel Gretim maliyetindeki enerji bile-
seninin degerlendirilmesine olanak taniyan glglu bir aractir.

Tesiste iklim gelisimi
Sicaklik ve nem sensord

Ea-Air Dornier 1 - 03/07/2010 00:00:00 - 31/07/2010

R YIS

m2

Counter Overview
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[ — air 2 (m=) [¥]— Ea Z(kwh

Secilen bir tezgah icin elektrik ve basincli hava tuketimi egilimi
Kumas tipine gore elektrik ve basingli hava tuketimi

Sicaklik ve nem izleme

Dokuma prosesinin kalitesi agisindan ¢evresel kosullar ¢cok
6nemli oldugundan WEAVEMASTER, dokuma odasindaki iklimin
izlenmesi icin donanim ve yazilimla genisletilebilir.

BMSvision iklim izleme ¢6zUmu, BMSvision Veri Birimlerinden
birine bagli sicaklik ve nem sensoérlerinden ve bir yazilim
modulinden olusur. Bu yazilim ile gercek sicaklik ve nem
degerleri PLantVIEW'de gorUntllenmekte ve trend raporlarinda
verimlilik ve durma seviyeleri sicaklik ve nem seviyeleri ile
zamanin fonksiyonu olarak karsilastiriimaktadir.

Temperature & Humidity Diagram

Temperature & Humidity Diagram

I Humidity - L101
[ Temperature - L101
I WVerp stops - L101
[ 1wvett stops - L10

)

o e

16:29 1544 14:44 1344 1244 1144 10:44 0344 0844 0744 0544 0544

03:44 0244

fazla bilgi icin web s

temizdeki EnergyMaster brosurlerini inceleyebilirsiniz



Hazirlik ve bitim departmanlarinin takibi

Q Machina information

Rope Number

DU ¢6zgU sirasi durum ekrani
Cozgl hazirlama makinesinde DUT

Cozgili hazirlama departmani

WEAVEMASTER ayni zamanda ¢dzgl ve hasil departmanlarina
da genisletilebilir. CozglU hazirlama makinalarinin izlenmesi,
direkt ve kesit ¢6zgl makinalari icin iplik kopma analiz
raporu, hasil makinalari icin hasil hiz diyagrami gibi bazi
spesifik raporlarin olusturulmasina olanak saglar. iplik kopma
analizinden ve hasil makinesinden elde edilen veriler, izleme
(monitoring) sisteminin bir “c6zgl gecmisi” raporu olustur-
masina olanak saglar.

Ayrica hazirlik bdlimunin planlamasi da énemlidir. Dokumada
¢c6zgU bitis tahmininden, hazirlanmasi gereken ¢coézgullere
kadar bu sistemde mevcuttur. Bu, ¢6zgU ve hasil makineleri-
nin planlanmasi icin temeli olusturur. C6zgl levent etiketleri
basilabilir ve ¢6zgl uzunlugunun dogru olup olmadigi sistem
tarafindan otomatik olarak degerlendirilir.

Sonlandirma makinesinde DU
DUII bitirme siparis durumu ekran

-m- Machine information

Bitim departmani

Sirketin ERP sistemiyle birlikte WEAVEMASTER, bitim depart-
maninda da gérinUrlik saglamak icin mikemmel bir aractir.
ERP sistemindeki is siralamasi verilerine dayali olarak, her bir
sUrec adimi icin Uretim siparisleri olusturulur ve PLANBOARD
aracihigiyla planlanir.

Her bir bitis hatti, barkod tarayicili bir Veri Unitesi ile
donatiimistir. Operatér, isleme baslamadan énce barkodlu
yonlendirme kartini okutarak parti numarasini ve islem
kodunu belirler. Makine numarasi, tarih ve saatin yani sira
parti kaydina otomatik olarak eklenir.

Disa aktarma mekanizmasi araciligiyla WEavEMASTER, her
bitirme partisinin durumu hakkinda ERP sistemini sUrekli
olarak gUnceller.
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WeaveMaster modiiler konsepti

izleme ve raporlama
Gercek zamanli veri toplama
Rapor ve formil olusturucu

Hazirlik ve bitim Temel Performans Gostergeleri (OEE)

izleme ve raporlama
Planlama

Etiket basimi

Enerji izleme
TUketimleri analiz ve optimize etme

Stil ve siparis basina enerji maliyeti

iklim izleme

Kumas kontrolii

Tezgah Ustd, gri ve bitmis kontrol A2

Dokunmatik ekran terminalleri (QT)

Optimize kesim izlenebilirlik

iplik partisinden bitmis kumasa
Geri ve ileri izleme

Nerede kullanildi

BMSvision

sales@bmsvision.com
www.bmsvision.com

Belgium: +32 56 262 611
United Kingdom: +44 1254 662 244

Planlama ve siparis takibi

Gercek zamanli grafik planlama panosu
Etiket basimi

Siparis durumu raporlamasi

iplik ihtiyac hesaplamasi

ERP arayiizleri
Siparislerden ve stil verilerinden indirme
Siparis durumu iletme

Uretim bilgilerini iletme

iplik envanter yénetimi
iplik taahhtt yénetimi
Cozgl ve atki ipligi rezerve etme

Boya partilerinin planlanmasi ve takibi

United States: +1 704 392 9371
China: +86 512 8889 8800

) BMSvision - Subject to change without prior notice. AO0820 08b TR 29/5/2024
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